




靖西市锰矿有限责任公司湖润锰矿
自卸货车采购项目技术规范书




                



	招标方：
	靖西市锰矿有限责任公司

	投标方：
	




[bookmark: _Toc28258][bookmark: _Toc29928][bookmark: _Toc21345][bookmark: _Toc28294][bookmark: _Toc64710060][bookmark: _Toc20156][bookmark: _Toc7784]年  月  日
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[bookmark: _Hlk62152232][bookmark: _Toc278899632][bookmark: _Toc373672206]一、项目名称：
靖西市锰矿有限责任公司湖润锰矿自卸车货车采购项目。
[bookmark: _Toc16131][bookmark: _Toc27869][bookmark: _Toc30729][bookmark: _Toc13967][bookmark: _Toc64710061][bookmark: _Toc18817][bookmark: _Toc29271][bookmark: _Toc26308][bookmark: _Toc2205][bookmark: _Toc12771][bookmark: _Toc25147][bookmark: _Toc17266][bookmark: _Toc3962]二、概 述：
为方便内部物资装备调运、矿石倒转工作，靖西市锰矿有限责任公司湖润锰矿拟采购一台运力20吨左右的自卸式货车。
[bookmark: _Toc23160][bookmark: _Toc19308][bookmark: _Toc9739][bookmark: _Toc64710062][bookmark: _Toc26768][bookmark: _Toc17059]三、总则
3.1、投标方所提供的自卸货车设备有全责，招标方的认可并不免除投标方的责任。
3.2、投标方提供的设计产品（包括图纸、文件、资料等）和服务所涉及的专利技术、专有技术等所含有的有关知识产权，投标方须保证招标方自然对其拥有使用权，并保证招标方使用这些产品和服务时避免知识产权的诉讼纠纷。
3.3、投标方将提供详细的供货清单，对于属于整台设备运行所必需的部件，即使本技术规范未列出或数目不足，投标方仍在执行合同时补足。
3.4、如果投标方没有以书面形式对本规范书的条文提出异议，则意味着投标方提供的设备完全符合本规范书的要求。
3.5、质保期为1年。
[bookmark: _Toc20764][bookmark: _Toc23994][bookmark: _Toc28382][bookmark: _Toc27250][bookmark: _Toc64710063][bookmark: _Toc19650]四、设备供货范围、主要参数及进度:
4.1、供货范围：自卸货车1台，自卸货车设备出厂配套的工具、合格证等。设备出厂前添加好润滑油、刹车油、发动机油、液压油，设备到招标方场地后添加燃油即可直接投入使用。
4.2、自卸货车主要参数要求：
	整车动力
	≥140KW
（且≥190马力）
	驾驶室
	宽体排半，单边双座

	
	
	发动机
	功率≥140KW（且≥190马力）

	排放标准
	国六及以上
	燃油
	柴油

	外形尺寸
	参照车型标配
	变速箱
	8档及以上（动力匹配）

	
	
	轮胎
	10.00R20 18PR×6

	额定载重质量
	kg
	≥9999
	车架
	主副一体锰钢大梁

	整车整备质量
	kg
	7810
	前/后悬
	半悬浮支撑149L/153L(11-11+9)

	最大总质量
	kg
	18000
	转向型式
	液压助力

	轴     距
	mm
	3500
	起动熄火方式
	电控

	自卸高度
	mm
	3000
	自卸倾角
	45度

	最高车速
	km/h
	80
	空调
	原厂空调，配干燥器

	免维护蓄电池
	Ah
	105
	整车外观颜色
	

	离合器
	离合助力
	刹车系统
	气刹，ABS，气手刹，排气制动，制动间隙自动调整装置

	自卸系统
	双直110×900液压柱
	车厢钢板规格：
	厢底5mm边3mm

	标配
	反光贴、防护栏、防冻液、防腐蚀板、标配反光背心、停车楔、防飞溅挡泥板浮。


4.3、供货进度：
	序号
	项目
	时间
	备注

	1
	技术协议签订
	中标通知后10天内
	

	2
	设备到货
	[bookmark: _GoBack]中标通知后30天
	具体时间以招标方通知为准

	3
	设备验收
	设备到厂后3天内
	设备到厂后招标方3天内组织验收


[bookmark: _Toc20338][bookmark: _Toc32760][bookmark: _Toc26896][bookmark: _Toc12432][bookmark: _Toc27332]五、安装调试要求
5.1 、投标方应负责设备运输到买方现场、负责吊运、指导，并接受用户的技术咨询，负责免费开车调试，至设备正常运行。
5.2、投标方在现场对操作人员进行技术培训，不少于3天。
5.3、投标方确保设备出厂前添加好润滑油、刹车油、发动机油、液压油，设备到厂添加燃油后可直接运行。
[bookmark: _Toc15411][bookmark: _Toc13661][bookmark: _Toc17457][bookmark: _Toc17308][bookmark: _Toc27645]六、清洁和油漆
6.1、设备发货前设备保持清洁，漆面无损伤，设备油漆颜色由按出厂颜色。
6.2 、包装应采取防雨﹑防潮﹑防锈﹑防震等措施，以免在运输过程中，由于振动和碰撞引起部件的损坏。
[bookmark: _Toc8380][bookmark: _Toc27595][bookmark: _Toc8964][bookmark: _Toc21443][bookmark: _Toc26080]七、附件及附属装置
7.1、要求投标方提供设备清单（注明数量、单价、合计价、型号、产地及生产厂家）计入投标总报价中。
7.2、提供主要部件清单，应标出名称、型号、规格、数量、材质及生产厂家（进口、合资或国产）。
7.3、详细描述其产品的主要技术特点、适应条件等，并说明是否与本技术要求存在偏离，若存在则必须详细说明其偏离内容及偏离原因。
7.4、提供设备外观尺寸、技术规格及技术参数资料。
[bookmark: _Toc26987][bookmark: _Toc14706][bookmark: _Toc3693][bookmark: _Toc29357][bookmark: _Toc28544]八、随机技术文件
8.1、设备资料移交、原理及操作培训需在设备开机之前完成。
8.2、投标方须提供完整的设备文件、资料、合格证。 
8.3、设备操作与维修手册，内容包括存放、安装、调整、启动、设置与操作程序、日常维护步骤、故障诊断、编程手册、备品备件及易损件清单。 
8.4、提供俩份材料清单、装箱单、产品合格证书、完整的设备验收标准及检验方法、外购件样本和使用说明书及原产地证明。
8.5、供应商产品中各部件必须通过技监部门的认证，并且向业主提供该认证及相关文件。
8.6、随机提供一套专用工具、润滑油加注等。
[bookmark: _Toc11608][bookmark: _Toc12717][bookmark: _Toc25198][bookmark: _Toc18210][bookmark: _Toc15291][bookmark: _Toc476222799]九、设备验收：
9.1、设备图纸会签 ：根据合同、技术协议要求，确认设计图纸中各相关专业之间的设计无相互干涉，并满足合同、技术协议、相关国家/行业规范要求。
9.2、设备预验收：在设备备车完成，发运前到设备供应商制造现场，根据合同技术协议要求对设备零部件的选用、运行条件、精度、性能进行验收，并与设备供应商就发运、安装调试、使用、基础是否更改等事项进行充分交流，确认设备后续工作需进行准备的事项得到满足，并具备发货条件。
9.3、设备到货（开箱 ） 验收：
9.3.1、设备到货验收：根据合同、技术协议要求核对到货设备名称、型号规格、数量等是否相符，并做好记录；察看有无因装卸和运输等原因导致的残损，如有残损应做好残损情况的现场记录，确认是否需要返厂维修或更换，并进行拍照留存。
9.3.2、设备开箱验收（小型非生产加工类设备、直用型设备、轻便移动型设备只需进行装备开箱验收）：根据合同、技术协议要求核对到货设备名称、型号规格、数量、技术资料（图纸、设备使用与保养说明书和备件清单等）、产品合格证、随机配件、专用工具、监测和诊断仪器、特殊材料、润滑油料等，是否与合同和技术协议内容相符，验收通过后建立固定资产台帐。
9.4、设备安装 调试 验收：
9.4.1、设备供应商根据合同、技术协议及设计图纸/技术要求进行现场指导操作，具备安全运行条件，调试合格准许投入试使用。在此阶段对设备的安装质量、联动运行稳定性、安全装置可靠性、精度、性能进行验证的过程，对发现的问题进行记录并按整改计划时间完成整改。
9.4.2、投入生产的调试设备即需纳入设备资产管理，使用部门需建立设备固定资产台帐，编制装备安全操作规程、点检细则和保养细则；使用部门安排专人进行点检和维护保养，并保存点检记录、运行记录、维修记录和维护保养记录等。
9.5、设备终验收：
9.5.1 、设备经过有效的试运行时间，达到后续验收阶段（一般按装备运行时间或预定产品生产数量）条件后，由设备供应商提交终验收申请，公司组织终验收并拟定终验收计划，在规定的时间内组织相关单位（部门）人员根据合同、技术协议组织终验收。
9.5.2、在终验收过程中，对图纸符合性、零部件的选用（含型号规格）、数量、安装质量、联动运行稳定性、安全装置可靠性、精度、性能、档案资料、随机配件、专用工具等进行确认，不符合合同、技术协议要求的不予以通过终验收，针对发现的问题，要求设备供应商限期进行整改。
9.5.3、核定设备固定资产编码，将设备正式纳入设备固定资产进行管理。
9.5.4、收集、审核、归档终验收存档资料，如设备使用说明书、合格证、特种设备检测合格证、培训记录、验收记录等资料列出清单移交本单位档案管理部门。确认前期图纸会签、到货（开箱）验收、预验收、安装调试验收问题确认关闭。
9.5.5、在设备终验收前完成设备操作、维护保养技能培训。
9.5.6、通过终验收后，装备正式移交装备使用部门。
9.6、设备质保 验收
[bookmark: _Toc24422]9.6.1、设备通过终验收后正常运行达到合同、技术协议规定的质保期限时，由设备供应商提交质保验收申请，设备使用单位组织相关单位（部门）进行设备质保验收。
[bookmark: _Toc21277]9.6.2、在设备质保验收中确认质保期内设备的运行状况，梳理质保期内设备供应商随机备件的使用情况，对应提供的随机备件确保到位。
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