档案库房密集架

技术规范书
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附件1  技 术 规 范

1. 总则
1.1 本技术规范书适用于广西德保百矿发电有限公司厂前区办公楼档案库房密集架设备，它提出了该设备的功能设计、结构、性能、安装和试验等方面的技术要求。投标方负责改设备的设计、安装、调试等所有工作；
1.2 招标人在本招标文件中提出了最低限度的技术要求，并未规定所有的技术要求和适用的标准，投标人应提供一套满足本招标文件和所列标准要求的高质量产品及其相应优质服务。对国家有关安全、环保等强制性标准，必须满足其要求。
1.3 投标人如对本招标文件有偏差（无论多少或微小）都必须清楚地表示在投标文件的附件“差异表”中，否则招标人将认为投标人完全接受和同意本招标文件的要求。

1.4 从签订合同之后至投标人开始制造之日的这段时期内，招标人有权提出因规程、规范和标准发生变化而产生的一些补充修改要求，投标人应遵守这些要求。

1.5 本技术规范书所引用的标准若与投标人所执行的标准发生矛盾时，按较高的标准执行。所列标准如有新颁替代标准时，应按新颁替代标准执行。
1.6 投标人对成套系统设备负有全责，即包括分包(或采购)的产品。分包(或采购)的产品制造商应事先征得招标人的认可。

1.7 本招标文件为订货合同的附件，与合同正文具有同等效力。

1.9 根据本工程特征，本招标文件对设计参数及布置方式均为暂定，因此招标人郑重声明：招标人有权根据工程的具体情况对设计参数进行调整，无论调整范围多大，投标人须给予配合；在设备正式制造前，招标方有权在±5%的范围内变更设计参数，投标方不增加合同价格。投标人在投标文件中必须给予明确的承诺，否则视为认可上述声明。
2设计和运行条件

厂前区办公楼档案库房档案资料存放。

3 技术规范要求

3.1 卖方保证提供产品符合双方确认的库房尺寸、布置方式，全新的、完整的和安全可靠的的产品。
3.2
技术标准：
设计标准：按照《中华人民共和国国家标准》GB/T13667.3-2003GB/T13667.4-2003 和《中华人民共和国行业标准》DA/T7-92 标准执行，符合现行国家标准、行业标准及供方在投标文件中的承诺。
零部件处理及表面处理：符合现行国家标准、行业标准及供方在投标文件中的承诺。
制造要求：(l)所有钣金件，加工后应磨毛刺，无裂纹及伤痕。
(2)所有焊接件应焊接牢固，焊痕光滑，平整。
3.2.1
主要部位工艺、材质要求

      产地要求：国产优质实心方钢
底 盘：3.0mm

门 面：1.0mm

侧 板：1.0mm
      搁 板：1.2mm，单面承重要求80kg/层以上。

      立 柱：1.5mm
顶 板：0.8mm

轨 道：≥20×20mm 实心方钢，3.0mm 厚度以上。

3.2.2
密集架传动装置用料及主要配件
(1)轴承：HR1204 或P204 双排滚珠调心轴承。
(2)传动轴：45#钢，底盘要求：中间传动，双轴驱动，由始至终。轴承底座要有油封装置，以防尘、防油风干
(3)链条：摩托车链条，要求链条破断力≥1800Kg

(4)滚轮：铸铁轮。
(5)手柄：棘轮式折叠手柄，可自动挂挡，停用后手柄可自动停于垂直位置。摇动轻便、手柄摇力不大于12N/标准节。

3.2.3
密集架密封装置
(1)列与列之间选用高强度磁性密封胶条，缓冲架体碰撞，减低架体聚合时发出的声响；
（2）列与列上部装有防尘盖(密封防尘)，使用连接方式为无缝搭接，防尘、防光效果好。
（3）架体底部装有防鼠装置，以防鼠患。

3.2.4
密集架每列装有防倒装置和制动装置
边架装有整体闭合锁具。门面装有扣拉式方形锁。列与列之间装有防尘和防鼠装置，立柱与上盖连接，下边向上看要无间隙，防止灰尘进入架体(上盖特殊加工处理)。侧板上装有目录框。在每列密集架底盘上安装安全勾，与轨道相连，可防止架体倾倒，使架体稳同性更强。在轨道末端设有限位块，可防止底盘脱轨。

3.2.5
架体喷塑
架体颜色为亚光银灰色（档案灰），表面经静电喷粉，高温塑化处理。产品喷塑前进行磷化处理。涂膜厚度60-70um，涂抹附着力(划格法)试验达到一级标准，色泽一致，喷塑面均匀光亮，无划伤痕迹。盐雾试验48小时无涂膜脱落现象。达到耐冲击力60kg/cm2。
3.2.6 安装质量
（1）密集架埋入轨道要求：每两条轨平行偏差不大于1.5mm，在任何1M 长度内水平偏差不大于1mm，全长不大于4mm。
（2）密集架整体外观要求：架体安装调试后，要求达到横平竖直，架体摇动轻便无阻力和响声，架体干净整洁。
（3）箱体平行度：±1～2 毫米／列。
（4）箱体垂直度：±1～2 毫米／列。

（5）箱体纵向同步度：±1～2 毫米／列。
其他性能指标均应符合直列式密集架行业标准DA/T7-92 和钢制书架技术条件GB/T13667.1-92

3.2.7 传动机构
高强度组合轮架加固底盘。轴承：采用哈尔滨、瓦房店、洛阳生产的优质轴承。传动链条：采用的链条，传动灵活，平稳可靠。

4
设计与供货界限及接口规则
4.1  一般要求
 卖方提供整套档案密集架设备。

4.1.1  本章规定了合同设备的供货范围。卖方保证提供设备为全新的、先进的、成熟的、完整的和安全可靠的，且设备的技术经济性能符合本技术规范书的要求。

4.1.2  卖方应提供详细供货清单，清单中依次说明型号、数量、产地、生产厂家等内容。
对于属于整套设备运行和施工所必需的部件，即使本合同附件未列出或数目不足，卖方仍须在执行合同时补足。

4.1.3  卖方应提供所有安装和检修所需专用工具和消耗材料等，并提供详细供货清单。
4.1.4  提供随机备品备件，单独装箱，单独交接，并在投标书中给出具体清单。
4.1.5  卖方提供的技术资料清单见附件3。

5 清洁、包装、运输

5.1 清洁

组装前应从每个零部件内部清除全部加工垃圾，如金属切削、填充物等,应从内外表面清除所有轧屑、锈皮油脂等。所有设备交付时至少应有一锌基打底涂层和一层覆面涂层,暴露于大气的金属表面需要增加涂层。
5.2 包装、运输
5.2.1设备应分类装箱并应遵循适于运输，便于安装和查找的原则。

5.2.2 包装箱外壁应有明显的文字说明。

5.2.3 包装箱应附带有装箱单，产品使用说明书，产品检验合格证书，安装指示图等文件。

5.2.4 经由铁路运输的部件，其运输尺寸和重量不应超过国家标准所允许的限界规定。
6 设备技术规格

设备技术规格表
	设 备

名称
	设备配置
	材料规
格
	技术参数
	采用
标准
	产地厂家
	性能要求

	轨道
	轨道座
	δ=3.0
	热轧钢板
	GB711
	国产优质钢材
	表面静电喷塑或镀铬处理，喷塑前经严格去油、除锈、磷化处理。

	
	轨道
	20×20
	实心方钢
	GB699
	国产优质钢材
	

	底盘
	底梁轴承档
	δ=3.0
	热轧钢板
	GB711
	国产优质钢材
	底盘采用整体焊接，不变形，表面喷塑

	架体
	立杆
	δ=1.5
	冷轧钢板
	GB710
	国产优质钢材
	架体结实、坚固，层数
和间距可自由调整，表面亚光喷塑。

	
	搁板
	δ=1.0
	冷轧钢板
	GB710
	国产优质钢材
	

	
	挂板
	δ=1.0
	冷轧钢板
	GB710
	国产优质钢材
	

	门面
	门框
	δ=1.0
	冷轧钢板
	GB710
	国产优质钢材
	表面平整，亚光喷塑

	
	门板
	δ=1.0
	冷轧钢板
	GB710
	国产优质钢材
	表面平整，亚光喷塑

	侧面板
	侧面板
	δ=1.2
	冷轧钢板
	GB710
	国产优质钢材
	表面平整，亚光喷塑

	传动机构
	轴承 
	P204
	双排滚珠调心轴承 E级
	GB710
	哈尔滨、瓦房店、洛阳
	通过ISO9002 认证

	
	实心轴
	Ф25
	45#钢
	GB699
	
	传动装置配合精度高，
定位可靠，传动轻便灵活，摇力轻，运行平稳。

	
	连接钢管
	Ф
25*2.5
	无缝钢管
	GB699
	
	

	
	链轮
	ZG45
	精制滚齿
	GB1135
	
	

	
	链条 
	FR420
	Ф 8.5 节距 12.7
	GB1244
	
	省优级以上

	制动装
置
	边列锁定 装置
	505 锁
	
	
	优质产品
	每列装有制动装置，方
便操作，制动可靠，使用方便。

	
	中间列锁定装置
	
	
	
	优质产品
	

	
	防震装置
	
	磁性冰箱门吸条
	
	
	每列的接触面均有缓冲及密封装置，具有良好的防震、防尘、防火、防鼠及防潮功能。

	防护装
置
	防尘板、顶板
	δ=0.8
	冷轧钢板 
	GB710
	
	

	
	防鼠板
	δ=0.8
	冷轧钢板
	GB710
	
	

	
	防倾倒装置
	δ=3.0
	热轧钢板
	GB711
	
	

	表面处理
	高压静电喷塑
	热固性粉末
	粉末
	GB1720
	
	ISO9001 9002 认证

	紧固件
	
	45# 、Q235A
	国际
	GB5782
	
	ISO9001 9002 认证


7供 货 范 围
7.1供货范围

密集架库房1个，规格型号为560mm×900mm×2400mm（6层），数量为5组18列。密集架布置方案见买方提供布置图。
7.2供货要求

（1）密集架应保证架体摇动轻便无阻力和响声，架体干净整洁，传动灵活，平稳可靠。

（2）轨道由投标方设计（3条），但必须保证保证轻便无阻力和响声，传动灵活，平稳可靠，完全可以承载密集架和所放物体的重量。

（3）轨道为埋入式，不能高出地面，外表平滑。

（4）密集架整体结构结实耐用、外形美观新颖、架体操作轻便灵活、运动平稳、架体强度大，刚性好，满载后不变性、隔板间距可调整，传动机构转动灵活、平稳、强劲有力、定位准确、可靠，性能满足国家标准，列与列接触面设有高强度磁性密封胶条，具有优良的防震、防撞、防尘、防潮功能。

（5）安置要求：档案室内预留轨道1.5M，靠窗预留位置0.8M，进门墙到密集架轨道距离1.4M。

8技术资料及交付进度
1  一般要求
1.1 投标方资料的提交及时充分，满足工程进度要求。在合同签定后10 天内提交主要技术资料清单，并经需方确认。

1.2 资料的组织结构清晰、逻辑性强。资料内容要正确、准确、一致、清晰完整，满足工程要求。
1.3 设备交付时间：合同签订后30 天内交付。

1.4
 卖方提供的资料应加盖公章。
9施工服务

9.1  投标方现场施工服务
投标方现场施工人员的目的是使所供设备安全、正常投运。投标方要派合格的、能独立处理问题的现场施工人员。9.2 投标方现场施工人员应具有下列资质：
9.2.1 遵守法纪，遵守现场的各项规章和制度;

9.2.2 有较强的责任感和事业心，按时到位;

9.2.3 了解合同设备的设计，熟悉其结构，有相同或相近机组的现场工作经验，能够正确地进行现场指导;
9.2.4 身体健康，适合现场工作的条件。
9.3 投标方现场服务人员的职责
9.3.1 投标方现场施工人员的任务主要包括设备催交、货物的开箱检验、设备质量问题的处理、组织施工和设备试验及验收等工作。
9.3.2 投标方现场施工人员应有权全权处理现场出现的一切技术和商务问题。如现场发生质量问题，投标方现场人员要在招标方规定的时间内处理解决。如投标方委托招标方进行处理。
9.3.3 投标方对其现场人员的一切行为负全部责任。
9.3.4 投标方现场人员的正常来去和更换事先与招标方协商。

9.4 投标方人员的一切费用己包含在合同总价中，现场人员的工作时间应与现场要求相一致，以满足现场安装、调试、和运行的要求。招标方不再因投标方现场人员的加班和节假日而另付费用。

10.6 招标方的义务
    招标方要配合投标方现场服务人员的工作，并在生活、交通、施工和通讯上提供方便。
10分包与外购
投标人要按下列表格填写分包情况，每项设备的候选分包商一般不少于3家，并报各分包商的简要资质和业绩情况供招标方选择指定。

	序号
	设备名称
	型号
	数量
	分包商名称
	设备产地
	分包商国家
	备   注

	1
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	
	
	

	4
	
	
	
	
	
	
	


11 差异表
投标人要将投标文件和招标文件的差异之处汇集成表。
差异表
	序号
	招标文件
	投标文件

	
	条目
	简要内容
	条目
	简要内容

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


12设备质量承诺书

项目名称：                          
招标编号：                          
日    期：                          
致： （招标人）          
我代表                  为保证合同设备的质量特作如下承诺：

严格按照合同要求，提供符合设计标准、质量合格的产品。
严格检查和控制原材料、原器件、配套件的进厂质量。
保证所供设备加工工艺完善、检测手段完备。产品决不带缺陷出厂。
对涉及分包商的供货、质量、设备性能、技术接口、服务等方面问题负全部责任。按合同规定的关键部件分包商必须符合有关资质的要求，并经招标人认可。
按合同规定向监造单位提供有关部门标准和图纸，并为监造提供方便。对监造设备的停工待检部位提前10 天通知招标人及监造代表。
对设备制造过程中出现的质量缺陷及时向招标人和监造代表通报，不隐瞒。若设备缺陷超过合同规定的标准，投标人无条件更换。在安装和试运过程中，设备出现质量问题，先处理问题，再分清责任，一切以满足工程进度需要为准则。
为所供的设备在制造、运输、装卸过程中投保，一旦发生意外，我方将按招标人要求对所供设备尽快进行免费更换、修理，直到招标人满意为止。
在开箱过程中如发现缺件及其他原因引起的零部件丢失，我方负责尽快免费补齐所缺零部件。在设备的安装、调试过程中以及今后在设备运行中发现的质量问题，如属我方原因，我方将承担责任，赔偿招标人所受到的直接经济损失。
本承诺函是合同不可分割的部分，与合同具有同等法律效力。
                     投标人（公章）：
代表签字：
日   期：
13服务承诺书
项目名称：                          
招标编号：                          
日    期：                          
致： （招标人）                 
我代表      （投标人）       对合同设备的服务作如下承诺：
及时向招标人提供按合同规定的全部技术资料和图纸。有义务在必要时邀请招标人参与投标人的技术设计审查。
按招标人要求的时间到现场进行技术服务，指导招标人按投标人的技术资料和图纸要求进行安装、分部与整套试运及试生产。
对于招标人选购的与合同设备有关的配套设备，投标人应主动提供满足设备接口要求的技术条件和资料。
严格执行供需双方就有关问题召开会议的纪要或签订的协议。
按合同规定为招标人举办有关设备安装、调试、使用、维护技术的业务培训班。
加强售前、售中、售后服务，把“24小时服务”、“超前服务”、“全过程服务”、“终身服务”贯彻在产品制造、安装、调试、大修的全过程。
接到招标人反映的质量问题信息后，在24小时之内作出答复或派出服务人员，尽快到达现场，做到用户对质量不满意，服务不停止。
随时满足招标人对备品备件的要求。
无论在何种情况下，投标人决不以任何理由刁难招标人。
本承诺函是合同不可分割的一部分，与合同具有同等法律效力。
  投标人（公章）：
代表签字：
日   期：
图1：
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图2：

安置要求：档案室内预留轨道1.5M，靠窗预留位置0.8M，进门墙到密集架轨道距离1.4M。
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