广西田林百矿铝业有限公司技术规范

广西田林百矿铝业有限公司
抬包清理机项修
技术要求
广西田林百矿铝业有限公司
日期：   年   月   日

1、总则

1.1本技术要求书适用于广西田林百矿铝业有限公司抬包清理机维修 。它包含了设备的功能、结构、性能、项修和试验等方面的技术要求。

1.2本技术要求书提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节作出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，投标方应提供符合本规范书和工业标准的优质维修服务。

1.3如果投标方没有以书面形式对本技术要求书的条文提出异议，则意味着投标方提供的维修或系统完全符合本技术规范书的要求。

1.4本技术要求书所使用的标准如遇与投标方所执行的标准不一致时，按较高标准执行。

1.5本技术要求书经招投标双方确认后作为订货合同的技术附件，与合同正文具有同等法律效力。

1.5本技术要求书未尽事宜，由招投标双方协商确定。

2、工程概况

 工程概况

广西田林百矿铝业有限公司铸造车间抬包清理机2018年5月投入生产，抬包清理机为单一设备无备用，且连续使用4年。目前刀盘、刀架出现严重变形情况导致刀头易损坏；液压系统的油缸、油泵和密封件出现老化、磨损、渗油情况导致功效下降等情况。该设备存在生产不稳定的风险，直接影响全厂的正常抬包清理工作。为确保设备安全平稳运行，不影响抬包正常运转使用，田林铝厂申请拟对抬包清理机进行计划项修。
 2.1.1抬包清理设备参数：

	刀盘直径
	≯￠2240mm（与16吨出铝抬包内径相匹配）

	刀盘最大行程
	≯1690mm  （与16吨出铝抬包内腔高度相配）

	进刀时旋转速度
	～10r/min

	进刀速度（工进）
	0～0.1m/min（可快速进刀，最高进刀速度：0.45m/min）

	退刀速度（工进）
	0～0.6m/min（可快速退刀，最高退刀速度：0.8m/min）

	最大转矩
	≥60KN.m

	液压系统压力
	～26MPa

	单个抬包清理时间
	30～40分钟（不含抬包装卡时间）

	设备外型尺寸
	≯11000×4900×4000mm

	设备总重
	≯40t

	总装机容量
	≯160kW(不包括除尘器)

	端面刀盘结构
	刀盘端面装有硬质合金刀头，端面上装有6组硬质合金刀头，分六点均布圆周，共计43个刀头

	螺旋叶片
	抬包内壁清理螺旋叶片材料由Q235制作

	吸气量
	3500pa  120000m3/h （现场自备自配机组）

	清理时抬包内部温度
	560-680℃


2.2使用环境

环境空气中含有氧化铝、氟化铝、电解质粉尘、炭粒粉尘、氟化氢气体等有害物质。

3. 遵循的主要现行标准及要求

投标方负责所有的机械、液压系统等设备项修所需的备件，并承担供货、运输、项修、调试和性能检测，确保整套设备系统的完整性。

3.1设备项修需更换刀头、刀架、刀盘、各液压缸密封件和其他易损件；清洗液压站和液压油缸、更换液压油；表面按原设备颜色除锈补漆；更换润滑油；调整设备尺寸、参数符合并满足设备正常运行要求。

3.2设备项修更换备件、材料、调整设备尺寸、参数后应符合满足设备正常运行要求。同时应符合满足相关国际标准、国家标准或企业最近的安全标准。

3.3设备项修更换的备件、材料应满足设备1年生产所需。供货范围中未约定到的，但确属于保证设备系统运行完整性和性能完好备件、材料，必须补齐并满足设备1年生产所需，不得增加费用。

3.4设备材料要求：

3.4.1设备应具有最高的可靠性、可用性、稳定性和可操作性。

3.4.2配置的备件均须满足设备的正常运行需求，其保护涂层不得使用含有铅或其它重金属或危险的化学物质。

3.4.3在机器和设备运转之前润滑所有部件。严格地按照制造厂推荐的润滑剂和液压油对所有机器和设备进行润滑。

规范标准都是最新版本，如标准间出现矛盾时，则按最高标准执行或按双方商定的标准执行。

4.设备概述
本套设备维修在抬包清理车间内进行。

4.1铝厂使用真空抬包因间歇性吸铝液，而造成包体内腔残留铝液和电解质而凝固，使内腔逐渐变小，容铝量也逐渐下降，使工作效率大大降低，从而影响电解的正常操作。抬包清理机是用来清理真空台包内壁残留铝渣和电解质的专用设备，该设备作业环境恶劣、粉尘大、冲击力大，因此要求组焊件强度足够大，精度要足够高。设备主要以液压系统和电气系统为基础而成的自动控制系统，能够实现工件装夹与清理的自动控制，一次可将工件清理干净。抬包清理机要求可以热清理抬包，一般需要550～690℃就开始清理，清理后的抬包可以直接进行出铝作业，提高抬包的周转。

4.2在国内率先采用高精度的滑动导轨取代了国内现有技术的滚动导轨，实现刀盘高精度的往复直线运动，运行平稳，极大地大提升了设备的运行精度，减少了由于滚动导轨间隙产生的机械振动，使得各联接部件的使用寿命大幅度提高，显著地提供了抬包清理机的运行可靠性，降低了维护费用。

4.3采用大扭矩液压马达，动力强劲，清理效率提高；采用自动摇包装置和倾翻装置，结构紧凑，维护方便。

4.4采用大直径刀盘安装多个硬质合金刀头，实现抬包内部和底部的效清理。

5. 质保要求及性能考核
5.1从完成设备项修、调试、具备投入使用条件，进行试运行使用，试运行期间存在的问题由投标方负责整改，完成整改合格后由投标方书面申请进行运行验收，并从验收合格之日算起，保质期为一年。质保期内设备项修项目范围出现问题、损坏或性能无法满足安全使用要求的，由投标方负责免费维修或更换，维修、人工、配件更换等全部费用由投标方负责。

5.2质保期内，设备项修项目范围的某个部件被证明确实需要修理或更换，则被更换或修理的部件从更换或修理完成之日起顺延保质期一年。

5.3投标方必须保证项修项目范围的备件的可靠性性能指标符合技术有关要求，在招标方正常的操作下，如出现备件原因造成备件本身损坏或其他损失，由此产生的费用完全由投标方承担。除因的非正常操作和维护及易损件的正常磨损外，备件的所有损坏由投标方负责免费处理，包括提供相应的部件更换和设备修复，在工作中，投标方应提供工作方便。

5.4设备项修项目范围如发生质量问题，投标方接到招标方通知24小时内方派人到达现场负责免费维修并得到招标方确认同意后才能撤离，若非原因造成的的质量问题，并如由此造成的损失，投标方须按合同有关条款向招标方进行赔偿。

6. 主要供货范围

关键零部件要选用技术成熟、质量可靠的产品，备件供货主要包括且不限于以下内容，投标方供货内容必须满足设备系统性能的完整性、安全性、可靠性，即使供货范围表中未列出，投标方在供货时仍须补齐且不得产生费用，必须满足工程交工验收的性能保证值。

抬包清理机项修材料详细表（详细规格型号参数由供方提供）

	序号
	名称
	规格型号
	材质要求
	单位
	数量
	备注

	1
	刀盘
	17060-001.3.2
	耐热钢
	件
	2
	

	2
	刀架1
	19044-001.3.1.0
	耐热钢
	组
	2
	

	3
	刀架2
	19044-001.3.1.0
	耐热钢
	组
	2
	

	4
	刀头
	JDKJ-QBJ-DT-Ф50
	硬质合金
	组
	2
	每组43个

	5
	46#抗磨液压油
	46#
	抗磨液压油
	升
	1200
	

	6
	推进油缸密封件
	160×90油缸配套
	标准件
	套
	2
	缸径160，杆径110行程：2405

	7
	夹紧油缸密封件
	100×55油缸配套
	标准件
	套
	3
	缸径110，杆径55行程：400

	8
	倾翻油缸密封件
	200×140油缸配套
	标准件
	套
	3
	缸径/杆径：200/140 压力：16MPa 行程：900


7. 项修、调试、及验收
7.1在设备项修与调试过程中，招标方将派遣技术人员检查设备项修与调试进度、质量水平及装配状况，发现不符合技术要求的行为，有权制止继续加工。但不免除投标方对设备质量所应承担的责任。

7.2投标方选派有经验的工程技术人员免费到现场开展对本条件设备的项修、调试、使用及处理投运过程中出现的问题。

7.3设备项修、调试、试车期间，招、投双方各指定一名授权的现场代表协调解决，以保证设备项修验收的顺利进行。

7.4设备项修验收：依据条件要求对整套设备项修进行验收，根据设计运行数据出具验收报告。

7.5本技术要求涉及设备、材料如因投标方的技术及供货失误造成额外费用及工期延误的，投标方须承担相应责任。

8. 项修期要求
8.1项修期：2022年8月到货，2022年9月前项修完毕并交付使用

8.2地点：广西田林百矿铝业有限公司。



