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架空乘人装置电控系统改造技术要求
那荷矿架空乘人装置长度600米,最大坡度25度； 运行速度1.0m/s，电源电压AC660V，现需要技术改造。
1、 采购范围
	序号
	名称
	规格型号
	单位
	数量
	备注

	1
	电控系统
	127V
	套
	1
	


2、 使用场所
1. 那荷煤矿主斜井，适用于瓦斯矿井；
2.  环境温度：0℃～40℃；
3. 平均相对湿度：不大于95%（＋25℃）；
4. 大气压力：80kPa～106kPa；
5. 无强烈振动和冲击以及巷道容易变形的地方；
6. 无破坏绝缘的腐蚀气体和导电尘埃的环境中。
3、 设计规范
1. 2022版《煤矿安全规程》
2. AQ1038-2007 《煤矿用架空乘人装置 安全检验规范》
3. GB3836.1-2021《爆炸性环境 第1部分 设备 通用要求》
4. GB3836.2-2021《爆炸性环境 第2部分：由隔爆外壳”d“保护的设备》
5. GB3836.4-2021《爆炸性环境 第4部分：由本质安全型”i“保护的设备》
第一部分  电控系统改造
(1) 基本技术参数
1. 额定工作电压：AC127V；
2. 额定工作电流：≤1A；
3. 电源波动范围：75%～110%；
4. 报警响度: ≥85dB；
5. 光可见度：不小于20m(黑暗中)。
(2) 架空乘人装置的电控要求
1. 控制功能
1) 适应机械驱动架空乘人装置的控制。
2) 运行控制和安全保护控制智能化：系统的运行控制由西门子 S7-1500双PLC实现自动检测和自动控制。
3) 系统需具备无人值守功能，通过在架空乘人装置机头/机尾、各偏口上人点安装热释红外传感器和高清网络摄像头实时检测上车人员，当有乘人经过时感应开车信号通过网络发送至PLC自动开车；
4) 强制例行检查功能：系统设定架空乘人装置每日强制例行检查时间，强制例行检查时间到，系统语音播报架空乘人装置每日需检修的项目。
5) 换油提醒功能：系统设定架空乘人装置减速机的换油时间，换油时间到系统语音提醒；架空乘人装置减速机换油完成，系统自动进入下一个换油时间的计时。 
6) 运行信息记录功能：系统配置运行信息记录存储器，存储器记录架空乘人装置每日运行信息、安全保护信息和操作控制信息。
7) 机头、机尾与沿线之间相互打点、通话。
8) 提供以太网远程控制安装接口。
2. 显示与报警功能
1) 运行信息显示：操作台配置中文10.4寸触摸显示屏，实时显示当前日期、运行速度、减速机温度（设置减速机温度上限）、电机电压电流温度显示（设置温度上限）、乘坐人车区间人数、故障类型及区域、安全保护项目等。
2) 运行控制显示：连续、间断、检修、模拟运行指示、间断剩余时间、高速闸制动控制、低速闸制动控制等。
3) 安全保护显示：急停禁启、机头越位、机尾越位、重锤保护、张紧力下降、沿线急停、欠速、超速、防脱绳、掉绳、断轴、打滑、减速机油温过高、减速机油位保护、制动器动作失效保护等。
4) 沿线急停及沿线掉绳保护必须通过沿线边缘计算模块箱通过光纤网络传至S7-1500 PLC，实现实时点位显示。
5) 所有保护均能单独节点控制、显示并实现声光报警。
6) 系统需配置沿线打点通话、背景音乐等功能；沿线每100米一台，通过光纤网络传输声光信号。
7) 所有保护需配备智能传感器必须具备自检功能，能通过边缘计算模块采集当前传感器当前状态并通过光纤网络传至猴车机头控制系统。
8) 所有模拟量传感器必须具备数显仪表显示当前传感器工程量。
9) 异地呼叫：在巷道内安装有程控电话，利用程空电话与人车电控系统并网，实现机头异地呼中功能，实现全巷道异地呼叫功能。（机头机尾同步实现异地呼叫功能）
3. 安全保护功能：
1) 机头、机尾越位保护
乘坐人员到达下车点未能下车，当其越过越位保护点时 ，系统自动停车闭锁，并语音报警。
2) 欠速、超速保护
当乘人装置运行速度低于额定运行速度的20%（欠速）或高于额定运行速度的20%时（超速），系统自动停车闭锁，并语音报警。
3) 张紧力下降保护
当张紧装置不能使牵引钢丝绳保持恒张力，系统无法安全运行时，系统自动停车闭锁，并语音报警。
4) 全程沿线急停保护
乘坐人员在乘坐途中，若发现紧急情况需要停车，则在乘车区域内的任一点，拉动急停开关拉线均可使系统停止运行，同时显示台显示故障发生的区间编号(100米需配套人车两侧急停装置)。
5) 沿线掉绳保护
当沿线的牵引钢丝绳脱离托轮往外掉下时，捕绳器捕住钢丝绳，阻止钢丝绳继续往下掉，同时钢丝绳触动保护开关动作，系统自动停车闭锁，并语音报警。
6) 防脱绳保护
巷道沿线每隔100米安装二套，当牵引钢丝绳从某个托绳轮往下掉落时，捕绳器托住钢丝绳，同时钢丝绳触动保护开关动作，系统自动停车闭锁，并语音报警。
7) 减速机油温过高保护
当减速机油温因某种原因而引起温度超过设定值时，系统自动停车闭锁，并语音报警。
8) 制动器动作失效保护 
设备启动时，工作制动器、安全制动器没有及时松闸，系统自动停车闭锁，并语音报警。
9) 驱动轮尾轮断轴保护
当电气设备检测到断轴保护信号时，系统自动停车闭锁，并语音报警。    
10) 打滑保护
当牵引钢丝绳运行速度与驱动轮转速相对超差时，系统自动停车闭锁，并语音报警。
11) 尾轮限位保护
尾轮会因牵引钢丝绳的伸长而往后移动，当移动到极限位置时，触动保护开关动作，系统自动停车闭锁，并语音报警。
12) 机头机尾信号中断保护
当机头操作台和机尾信号控制箱的信号中断时，系统自动停车闭锁，并语音报警。
13) 电动机温度过高保护
当电动机温度因某种原因而引起温度超过设定值时，系统自动停车闭锁，并语音报警。
以上安全保护均由PLC可编程控制器自动控制，系统自动检测信号，任一保护发生动作时，立即停止运行，同时操作显示台上显示故障类别，并发出语言报警和笛声报警，并与电控系统自动闭锁。只有当相应故障消除后（需经人工复位），系统经复位后才能重新启动运行。
4. 语音声光提示系统
当乘坐人员将要到达下车点时，语音提示系统会发出“前方到站，准备下车”的语音和闪烁及笛声三种提示信号，提醒乘坐人员准备下车。
5. 沿线延时启动声光预警系统
设备启动前，巷道沿线声光预警“设备正在启动，请注意安全”，巷道沿线每隔100米安装一台通讯装置。
6. 自动启动功能
电控装置处于“间断运行”方式时，机头、机尾上车点检测到上人检测信号动作信号，系统以设定的“间断剩余时间”开始倒计时运行，当时间为0时，系统停机。长时无人上下时，延时停车。
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