广西田林百矿铝业有限公司
铸造车间抬包清理机项修
技

术

条
件
甲    方：广西田林百矿铝业有限公司

乙    方：
签订日期：   年   月   日
一、总则
1.1本技术条件书适用于广西田林百矿铝业有限公司抬包清理机维修 。它包含了设备的功能、结构、性能、项修和试验等方面的技术要求。

1.2本技术条件书提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节作出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，投标方应提供符合本规范书和工业标准的优质维修服务。

1.3如果投标方没有以书面形式对本技术条件书的条文提出异议，则意味着投标方提供的维修或系统完全符合本技术条件书的要求。

1.4本技术条件书所使用的标准如遇与投标方所执行的标准不一致时，按较高标准执行。

1.5本技术条件书经招投标双方确认后作为订货合同的技术附件，与合同正文具有同等法律效力。

1.5本技术条件书未尽事宜，由招投标双方协商确定。

二、环境条件
    2.1 交通地理条件：

广西田林百矿铝业有限公司，位于旧州镇在田林县城西北部，北界贵州省，西邻隆林县，距县城68公里。座落南盘江南岸，有八架、石头林两座水库，板坚水电站1座。年平均气温18.6℃，年降水量1277.9毫米，无霜期335天。
2.2 自然条件：
田林项目：
极限最高气温                      42.2℃    
极限最低气温                      -7.3 ℃
年平均气温                        16～21℃
最热月平均气温                    22.3～27.6℃（7月）
最冷月平均气温                    7.3～12.7℃（1月）
年平均相对湿度 
                 80.5%
年平均降水量                      1277.9mm
日最大降水量                      264mm
海拔                              457m 
气压                              980.1hPa
地震烈度:                         VI度
   2.3使用环境：环境空气中含有氧化铝、氟化铝、电解质粉尘、炭粒粉尘、氟化氢气体、沥青烟等有害物质。

   2.4 供电条件：三相四线式 AC 380/220V （±10%），50HZ（±5%） 

2.5 工作环境： 

车间工作制度
每周7天，每天3班，每班8小时

三、抬包清理设备参数
	刀盘直径
	≯￠2240mm（与16吨出铝抬包内径相匹配）

	刀盘最大行程
	≯1690mm  （与16吨出铝抬包内腔高度相配）

	进刀时旋转速度
	～10r/min

	进刀速度（工进）
	0～0.1m/min（可快速进刀，最高进刀速度：0.45m/min）

	退刀速度（工进）
	0～0.6m/min（可快速退刀，最高退刀速度：0.8m/min）

	最大转矩
	≥60KN.m

	液压系统压力
	～26MPa

	单个抬包清理时间
	30～40分钟（不含抬包装卡时间）

	设备外型尺寸
	≯11000×4900×4000mm

	设备总重
	≯40t

	总装机容量
	≯160kW(不包括除尘器)

	端面刀盘结构
	刀盘端面装有硬质合金刀头，端面上装有6组硬质合金刀头，分六点均布圆周，共计43个刀头

	螺旋叶片
	抬包内壁清理螺旋叶片材料由Q235制作

	吸气量
	3500pa  120000m3/h （现场自备自配机组）

	清理时抬包内部温度
	560-680℃


四、主要供货范围
关键零部件要选用技术成熟、质量可靠的产品，备件供货主要包括且不限于以下内容，投标方供货内容必须满足设备系统性能的完整性、安全性、可靠性，即使供货范围表中未列出，投标方在供货时仍须补齐且不得产生费用，必须满足工程交工验收的性能保证值。

抬包清理机项修材料详细表（详细规格型号参数由供方提供）

	序号
	名称
	规格型号
	材质要求
	单位
	数量
	备注

	1
	刀盘
	JD-QB16-DP
	耐热钢
	件
	1
	

	2
	刀架1（长）
	JD-QB16-DJ-1
	耐热钢
	组
	1
	

	3
	刀架2（短）
	JD-QB16-DJ-2
	耐热钢
	组
	1
	

	4
	刀头
	JD-QB16-DT
	硬质合金
	组
	1
	每组43片

	5
	专业清理液压管道、清洗油池及更换专用液压油
	专业清洗材料
	清洗标准符合要求
	批
	1
	46#抗磨液压油11桶（175L/桶）

	6
	推进油缸密封件
	160*90
	标准件
	套
	1
	

	7
	夹紧油缸密封件
	100*55
	标准件
	套
	2
	

	8
	倾翻油缸密封件
	200*140
	标准件
	套
	2
	

	9
	人工费
	
	
	人
	2
	


五、其他供货范围及材质与性能要求
投标方负责所有的机械、液压系统等设备项修所需的备件，并承担供货、运输、项修、调试和性能检测，确保整套设备系统的完整性。

5.1设备项修需更换刀片、刀架、刀盘、各密封件；清洗液压站和液压油缸、更换液压油【11桶（175L/桶）46#抗磨液压油】；调整设备尺寸、参数符合并满足设备正常运行要求。

5.2设备项修更换备件、材料、调整设备尺寸及参数后应符合满足设备正常运行要求。同时应符合满足相关国际标准、国家标准或企业最近的安全标准。

5.3设备项修更换的备件、材料应满足设备1年生产所需。供货范围中未约定到的，但确属于保证设备系统运行完整性和性能完好备件、材料，必须补齐并满足设备1年生产所需，不得增加费用。

5.4设备材料要求：

5.4.1设备应具有最高的可靠性、可用性、稳定性和可操作性。

5.4.2配置的备件均须满足设备的正常运行需求，其保护涂层不得使用含有铅或其它重金属或危险的化学物质。

5.4.3在机器和设备运转之前润滑所有部件。严格地按照制造厂推荐的润滑剂和液压油对所有机器和设备进行润滑。

规范标准都是最新版本，如标准间出现矛盾时，则按最高标准执行或按双方商定的标准执行。
执行标准与规范

投标方负责所有的机械、液压系统等设备项修所需的备件，并承担供货、运输、项修、调试和性能检测，确保整套设备系统的完整性。

6.1设备项修需更换刀片、刀架、刀盘、各密封件；清洗液压站和液压油缸、更换液压油；调整设备尺寸、参数符合并满足设备正常运行要求。

6.2设备项修更换备件、材料、调整设备尺寸、参数后应符合满足设备正常运行要求。同时应符合满足相关国际标准、国家标准或企业最近的安全标准。

6.3设备项修更换的备件、材料应满足设备1年生产所需。供货范围中未约定到的，但确属于保证设备系统运行完整性和性能完好备件、材料，必须补齐并满足设备1年生产所需，不得增加费用。

6.4设备材料要求：

6.4.1设备应具有最高的可靠性、可用性、稳定性和可操作性。

6.4.2配置的备件均须满足设备的正常运行需求，其保护涂层不得使用含有铅或其它重金属或危险的化学物质。

6.4.3在机器和设备运转之前润滑所有部件。严格地按照制造厂推荐的润滑剂和液压油对所有机器和设备进行润滑。

规范标准都是最新版本，如标准间出现矛盾时，则按最高标准执行或按双方商定的标准执行。

七、质保要求及性能考核
 7.1从完成设备项修、调试、具备投入使用条件，进行试运行使用，试运行期间存在的问题由投标方负责整改，完成整改合格后由投标方书面申请进行运行验收，并从验收合格之日算起，保质期为一年(易损件除外)。质保期内设备项修项目范围出现问题、损坏或性能无法满足安全使用要求的，由投标方负责免费维修或更换，维修、人工、配件更换等全部费用由投标方负责。

7.2质保期内，设备项修项目范围的某个部件被证明确实需要修理或更换，则被更换或修理的部件从更换或修理完成之日起顺延保质期一年。

7.3投标方必须保证项修项目范围的备件的可靠性性能指标符合技术有关要求，在招标方正常的操作下，如出现备件原因造成备件本身损坏或其他损失，由此产生的费用完全由投标方承担。除因的非正常操作和维护及易损件的正常磨损外，备件的所有损坏由投标方负责免费处理，包括提供相应的部件更换和设备修复，在工作中，投标方应提供工作方便。

7.4设备项修项目范围如发生质量问题，投标方接到招标方通知24小时内方派人到达现场负责免费维修并得到招标方确认同意后才能撤离，若非原因造成的的质量问题，并如由此造成的损失，投标方须按合同有关条款向招标方进行赔偿。

八、项修、调试、及验收
8.1在设备项修与调试过程中，招标方将派遣技术人员检查设备项修与调试进度、质量水平及装配状况，发现不符合技术要求的行为，有权制止继续加工。但不免除投标方对设备质量所应承担的责任。

8.2投标方选派有经验的工程技术人员免费到现场开展对本条件设备的项修、调试、使用及处理投运过程中出现的问题。

8.3设备项修、调试、试车期间，招、投双方各指定一名授权的现场代表协调解决，以保证设备项修验收的顺利进行。

8.4设备项修验收：依据技术条件对整套设备项修进行验收，根据设计运行数据出具验收报告。

8.5本技术条件涉及设备、材料如因投标方的技术及供货失误造成额外费用及工期延误的，投标方须承担相应责任。

九、项修期要求
9.1项修期：2023年3月到货，2023年4月前项修完毕并交付使用
9.2地点：广西田林百矿铝业有限公司。
十、其它

10.1 以上条款，双方应严格执行，未尽事宜，双方本着友好协商原则随时协调解决，作为协议的补充条款。

10.2本技术条件书将作为合同的一个附件，并与合同文件具有相同的法律效力。双方共同签署的会议纪要、补充文件等也与合同文件有相同的法律效力。

    10.3 本技术条件一式2份，其中买方1份，卖方1份，双方盖章签字后生效。
以下无正文


