[bookmark: _Toc30699][bookmark: _Toc21682][bookmark: _Toc274559602][bookmark: _Toc476222788]

 

广西百矿新材料技术有限公司
2023年铝轮毂项目
机加用工装检具技术任务书
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编制                  

               批准                  





广西百矿新材料技术有限公司
日期：  2023  年 03 月  02  日


一、项目名称：广西百矿新材料技术有限公司2023年铝轮毂项目机加用工装检具招标采购技术任务书本
二、概述
本技术任务书是以广西百矿新材料技术有限公司的技术要求为基准。供货方遵循需求方的技术要求进行的工装检具供应事项的规定及说明，该项目实施后能够满足客户对产品的工艺质量要求。
三、资质要求，本次招标要求投标人具备以下资质：
3.1在中国境内注册，有独立法人资格和承担民事责任的能力。
3.2遵守中华人民共和国有关法律、法规和条例。
3.3具备生产制造能力（不接受代理），近3年（2019-2021年）在铝合金轮毂企业（含子公司）2个以上的工装检具供应业绩，业绩应当是目前存在，并有可能接受招标人的请求为招标人进行实际考察的。
3.4投标企业应按照招标方要求提供企业资质。
3.5近年来有较好业绩且无不良商业行为。
3.6具有良好的商业信誉和健全的财务会计制度。
四、使用条件参数说明：
1.设备使用环境：
1.1工作环境温度：0～45℃。
1.2最大相对湿度：95%。
2.铝合金轮毂直径范围：14〞～22〞。
[bookmark: _Toc24501]3.铝合金轮毂宽度范围：4〞～12〞。
[bookmark: _Toc5902]4.工件重量：最大40 kg。
五、供货范围
1.供货范围：机加用工装检具的供货及运输；
2.供货数量：甲方根据每月生产计划向乙方下达订货通知（包括种类、数量、交货期、交货地点），并提供下月预测计划给乙方，以便乙方控制原材料及成品库存。
六、技术参数要求
1.位置度规：
支板：支板采用GCR15材质，热处理硬度HRC40-60，加工后平面度不高于0.01。
1.1. 定位轴：定位轴采用T8或GCR15材质，热处理硬度HRC40-55。具体尺寸要求见图纸。
1.2. 检轴：检轴采用T8或GCR15材质，热处理硬度HRC40-55。具体尺寸要求见图纸。
1.3. 手柄：手柄采用LY11材质，外表面滚花。
1.4. 刻字：在标示位置按图纸要求刻字，字体为10号，刻字深度0.5mm，字迹清晰。
1.5. 装配与处理：定位轴、检轴与支板采用过盈配合；支板、定位轴和检轴精磨之前进行发黑处理，确保硬度和耐磨损性能。
1.6  位置度规总装同心度要求0.025毫米。
2. 检规（中心孔塞规、帽口规、气门孔卡规Ф15-21）：
2.1 检规量体部分材质为GCR15，真空热表面处理硬度HRC45-60°，外圆磨之后线切割，
切割后进行发黑处理，最后再精磨，保证光洁度。
2.2手柄部位采用45#钢材质，表面滚花处理。
2.3所有部位不得有毛刺.
3. 芯轴、定位柱   采用45#钢材质，热处理硬度HRC33-38。倒角0.5X45°毛刺处理。表面发黑处理。打刻字体7号,字迹清晰。
4. 测台工装详见图纸要求。
二、竞价规则
1.位置度规格及价差
	规格参数
	136-150
	127-135
	116-126
	4H/99-115

	价差（元）
	上浮20%
	上浮10%
	上浮5%
	

	孔数
	8H
	6H
	5H
	基本价A

	价差（元）
	上浮25%
	上浮15%
	上浮5%
	


说明：4H/99-115为各供应商的竞标价格，其它规格均以基本价进行上浮如6H/139.7=A*1.15/*1.15。
2.检规(中心孔塞规、帽槽深度规）
	直径
	Ф100-120
	Ф80-100
	Ф60-80
	Ф40-60

	价差（元）
	上浮20%
	上浮10%
	上浮5%
	基本价


说明：中心孔塞规及帽槽深度规单独报价Ф40-60为各供应商的竞标价格，其它规格均以基本价进行上浮，并以此类推。
3．测台工装及芯轴定位柱按统一单价报价，特殊异形产品另行商议。
三、供货周期要求：
1.检规类交货周期为15天；
2.位置度规类交货周期为20天；
3.自动化测台工装交货期50天；
以上周期为到货时间含运输时间。
四、订货
   需求方与供货属长期合作关系，具体如下
1.需求方根据每月生产计划向供货方下达订货通知（包括品种、数量、交货期、交货地点），并提供下月预测计划给供货方，以便供货方控制原材料及成品库存。
2.因情况紧急或需求方认定需要变动规格等时，需求方可以要求供货方改变以上订货。但需求方改变订货时，应避免给供货方造成损失，确已造成损失的（如供货方已为需求方变更前的订单采购了专用原材料等），双方友好协商解决。
3.供货方必须在接到需求方订货通知后 1 日内对订货通知进行确认。
4.对订货内容有异议时，供货方必须在接到订货通知后  1  日内向需求方反馈，否则视供货方接受订货。
五、 交货
1.供货方按需求方指定的人员、交货地点、数量和交货手续（包括送货单）按时交货。供货方在保证需求方正常生产的情况下，应尽量增加送货频次、减少每次送货数量，以减少需求方现场库存。
2.除需求方责任以外，按上款使需求方遭受损失时，供货方应负责任。责任范围包括需求方因不能按时交货而受到第三方索赔的实际损失、延期交货造成退货或终止合同的货物及利益损失等。
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