广西德保百矿铝业有限公司
全钢通风柜等采购项目
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2023年 4 月
一.总则

1.1本技术条件仅适用于广西德保百矿铝业有限公司质量检测车间国内化验设备的招标采购，它包括招标设备的性能和结构设计、制造、检验、包装、运输、安装和调试、验收、培训直至最终交付使用等方面的技术条件。

1.2 投标人保证提供符合有关中国国家标准（GB系列）和有关行业最新标准要求的优质设计及产品；同时满足中国国家有关安全、环保等强制性法规、标准的要求。投标人须详细列出包括制造、检验、供货、安装、调试、验收等所采用的标准、规程和规范名称供招标人审查确认。但不能免除投标人在保证单个设备和整个系统正常运行、性能符合本技术条件要求方面应承担的责任。

1.3 投标人应按照招标人要求的时间、内容深度要求提供所需要的设备资料，并按照工程进度要求随时修正。在签订合同之后到投标人开始制造、安装之日的这段时间内，招标人有权提出因标准、规程和规范发生变化而产生的一些补充和修改要求，导致合同设备配置上有局部微小调整，投标人必须负责局部的调整，并保证设备总价不变。

1.4 设备采用的专利涉及到的全部费用均被认为已包含在设备报价中，投标人应保证招标人不承担有关设备专利的一切责任。

1.5本技术条件提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节作出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，投标人应提供符合本技术条件和国家标准的优质产品。
1.6 本技术条件所使用的标准如与投标人和配套方所执行的标准水平不一致时，按较高标准执行。如果本技术条件与现行使用的有关国家标准以及部颁标准有明显抵触的条文，投标人应及时书面通知招标人进行解决。    

1.7 投标人提供的必须是完全符合本技术条件的、全新的最佳产品，可长期安全稳定使用，投标人需对所提供产品的质量完全负责；并保证供货的完整性，满足安全、稳定运行要求。在现场安装、调试、试生产或生产过程中，如因设计缺陷、产品质量等投标人原因造成发生质量或安全事故，投标人全部承担由此造成的损失和后果，招标人不承担任何责任。

1.8 投标人有责任对本技术条件中的技术条款提出补充。若在安装运行中发现缺项或不能满足规定的的工作需要时，由投标人负责补齐且不得增加费用。

1.9 投标人应对所提供的设备及零部件质量负责，所提供的产品应完全符合本技术条件的要求，并有生产许可证及产品检验合格证，严禁采用国家公布的淘汰产品，若提供的产品不符合本技术条件的要求或为假冒伪劣产品，除了按要求更换合格的产品外，还应按两倍产品原价的价格进行赔偿，招标人保留因伪劣产品造成重大损失而追究法律责任的权利。

1.10 投标人必须具备设计、生产、安装本次标的的相关资质和能力（需提供相关证明或证书），能够独立签订、履行合同及条件。
1.11 产品制造过程中，投标人制造现场招标人监制人员的书面确认，并不对其产品的试验、制造质量、最终的运行安全及功能等承担任何责任。若遇投标人不能接受的条件，投标人应陈述其不能接受的原因及理由，招标人具有最终决定权。

1.12 今后发生的一切书面条件,若与本条件有冲突,以时间最新并具有合同效力的为准。

1.13 本项目由投标人负责制作、供货、运输、卸货、设备本机安装、调试、培训直至最终交付使用。

环境条件

2.1  交通地理条件:
本项目位于广西自治区德保县马隘工业园，德保县位于广西西南部，东与田东县接壤，西、南与靖西临界，北与田阳、百色毗邻。县城距离南宁市255km，距离百色市129km。马隘镇位于德保县北部，距德保县城7km。德保县境内有G69 银百高速、S210 线、S213 线省道贯穿全县，全县乡乡、村村通公路，项目厂址位于G69银百高速以西约10km，S210 线以北约3km，厂区与S210 线直接相连，百色至靖西高速公路经由德保境内，S210 公路在距离厂区约60km 的田东祥周有互通立交桥与南（宁）昆（明）高速公路相通。田（东）德（保）铁路线已通车，工厂的对外交通条件优越。

2.2  自然条件:
◇ 年平均气温        19.5℃

◇ 最热月平均气温    25.7℃（7月）

◇ 最冷月平均气温    11.1℃（1月）

◇ 极端最高气温      37.1℃

◇ 极端最低气温      -2.6℃

◇ 年平均相对湿度    81%

◇ 年平均降水量      1494.0mm

◇ 日最大降水量      212.0mm

◇ 年降水量集中在6～8月份，占总降水量的67%～73%

◇ 年主导风向        东南风

◇ 年平均风速        2.0m/s

◇ 瞬时最大风速      16.0m/s

◇ 年平均日照        1403.1h

◇ 年蒸发量          1298.9mm

◇ 年平均雷暴天气    63d

◇ 厂区海拔高度    680m

◇ 地震烈度        VI度
2.3车间环境条件: 室内

2.4供电、气、水条件

2.4.1供电条件: 

高压
AC 10kV，50Hz

低压  AC 380V，三相，50Hz




       AC 220V，单相，50Hz

2.4.2供气条件:压缩空气0.4～0.6MPa

设备主要技术性能

3.1 设备用途
本次招标设备用于检验分析、制样。
3.2设备主要技术性能参数表
	序号
	设备名称
	型号规格及性能
	设备型号

	1
	全钢通风柜


	1.尺寸：1800×800×2350mm；

2.内侧导流板：采用5mm厚抗倍特化学理化板，具有耐一定腐蚀及抗高温，并对爆炸有一定释压作用；

3.台面：12.7mm实心理化板台面,不带水盆，耐化学腐蚀，耐热实芯理化板；

4.视窗：6mm厚安全钢化玻璃，其配重可使门停于任意位置；

5.集气风罩：采用高分子塑胶材质焊接而成，对酸碱气体可集中排放；

6.照明设备：采用全罩式灯座，内置日光灯管；

7.电源插座：实验室多功能万用插座；

8.拉手：采用经模具成型明拉手；
9.配套PP离心风机型号：AC 220V,YDK139-300-4,300W。
	1800×800×2350mm

	2
	高温管式检定炉


	1. 使用环境

环境温度：-25℃～＋40℃

环境相对湿度: 0～90%(20℃)，≤90%RH，无结露。

海拔：≤3000m

设备使用年限：大于10年

工作电源：AC220V±10%，50Hz

2.技术参数

管式检定炉尺寸：炉长600mm，孔径40mm
温度范围：（300～1300）℃、

检定对象：工业热电偶（S、R、B、K、E、J、N、T型）

一次检定数量：5～10支
准确度等级: 0.01级

分辨率: 0.1μV/0.1mΩ

扫描开关寄生电势 <0.2μV

控温准确度：优于±3℃；

热电偶参考端补偿范围: 5～50℃（分辨率0.1℃）

热电偶检定炉控制能力: 220V、0～16A

控温稳定度：恒温优于 0.2℃/10min

测量优于 0.1℃/1min 

检定结果总不确定度：小于0.7℃（热电偶）、小于0.05℃（热电阻）

3.检定功能的主要特点

可检定S、R、B、K、N、J、E、T、短型S、短型R等分度号热电偶(Ⅰ级、Ⅱ级及T型Ⅲ级)。检定温度点，除可使用程序自动提供默认的温度点外，还允许用户自行设置，设置范围1-8个检定点。

标配3台不同型号的控温设备,1台检定炉、1台油槽、1台水槽,可分别在300 ℃ ～ 1200 ℃ ,90℃～300℃，-10℃～105℃范围，保证各恒温设备在不同温区都可达到最佳的控温效果。

检定热电阻、热点偶时可分组检定，一批最多处理10组被检（每组最多检定支数与配套的扫描开关数量有关），检定过程中可根据情况在任意设定检定点检测任意一组，在检定量较大时可提高工作效率。

4.扫描器部分特点

工业化化结构，抗干扰能力强。

优良的开关性能，开关基片采用大面积敷金材料，寄生热电势<0.2μV。

开关接触电阻小且一致性好。

高可靠性，长期使用不必更换。

专用低电势接线端子。

兼容热电偶与热电阻的接线。四线制电阻测量法彻底消除外接引线电阻。

5.控温仪部分特点

自带执行机构。使用具有光电隔离功能的大功率固态继电器（SSR），控制热电偶检定炉（或恒温油槽、水槽），工作具有高可靠性。

PID自动控制调节参数，为精密温度控制提供了必要的基础条件。
	SPMK3000-6

	3
	石油产品运动粘度测定器


	控温范围：室温～100℃范围内连续可调（20℃需加配投入式制冷器）；

控温精度：±0.01℃（高位数数字显示或选配温度计显示）；

3.试验孔：4孔；

4.恒温浴：Ф300×300mm，硬质玻璃缸，内外双缸配置；

5.恒温浴容量：约18L；

6.电动搅拌器-电动机：功率40W；

7.搅拌叶轮外径：Φ50mm；

8.转速：1250转/分；

9.毛细管粘度计：一组共8支，均符合SH/T0173-92《玻璃毛细管粘度计技术条件》；

10.加热功率：1600W；

11.环境温度：5～35℃，环境湿度：35%-95%；

12.额定电压：220V±10%,50Hz±1Hz；
	SYP1003-IXA


	4
	微量水分测定仪


	1.工作电源：交流220V±10％ ，50Hz±10％；

2.功率：60VA；

3.使用环境温度：5～40~C，环境湿度：≤90％；

4.测量范围：按百分数是0.00001%到100%，按PPM可以从0.1ppm到100万ppm（1ppm=0.0001% ）；

5.分辨率：0.1ug；

6.电解控制：自动电解电流跟踪控制（最大400mA)；

7.滴定速度：2.5mg/min(最大)；

8.灵敏度：0.1ug～100g不大于2%，1mg以上转化为0.3％(不含进样误差)；
9.显示方式：彩色触摸屏显示；

10.滴定方式：微计算机控制电量滴定；

11.输出方式:自动计算,可输出ug.PPM和%；

12.打印机：16个字符针式打印，纸宽44毫米

13.所需耗材：卡尔费休试剂，仪器配套一套试剂。
	SH103

	5
	石油和合成液抗乳化性能测定仪


	1.温度范围：室温～100℃内任意设定；
2.控温精度：±0.1℃；
3.仪器功率：1.5kW；

4.环境温度：10～30℃；
5.智能化程度：智能仪表控温，数字显示温度，温度修正功能，PID自整定功能；
6.浴槽搅拌电机：15W；
7.试样搅拌电机：1500±15rpm；
8.结构形式：2孔；
9.仪器材料：进口磨砂不锈钢；
10.自动定时：0～9999分.秒.时任意设定，精度±1个字；
11.工作电源：AC220V，50Hz；
	BSY-122




主要供货范围

4.1.供货清单

	序号
	名称
	设备型号
	数量
	单位
	备注

	1
	全钢通风柜
	1800×800×2350mm
	1
	台
	

	2
	高温管式检定炉
	SPMK3000-6
	1
	台
	含温控仪软件

	3
	石油产品运动粘度测定器
	SYP1003-IXA
	1
	台
	

	4
	微量水分测定仪
	SH103
	1
	台
	

	5
	石油和合成液抗乳

化性能测定仪
	BSY-122


	1
	台
	


4.2随机附属设备及元部件清单（投标人负责提供）

4.2.1高温管式检定炉附属设备及元部件清单
	序号
	名称
	设备型号
	数量
	单位
	备注

	1
	隔离变压器
	IS-3000
	1
	台
	

	2
	补偿导线
	K/U/S型
	1
	套
	

	3
	标准控温热电偶
	K型
	1
	支
	

	4
	冷端保温盒
	SPMK3000-6W
	1
	个
	

	5
	冷端电阻
	Pt100
	1
	只
	

	6
	均热快
	SPMK3000-7W
	1
	块
	

	7
	电源线
	SPMK3000-6H
	1
	套
	配套连接线

	8
	热电偶连接线
	SPMK3000-6H
	5
	套
	包含鳄鱼夹/一套是红黑各1条


4.1.3专用工具清单（投标人负责提供）

	序号
	名称
	规格型号
	单位
	数量
	供应商
	备注

	1
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	
	


五、供货范围技术条件与要求

5.1供货范围边界

5.1.1招标人负责提供各设备所需要的供电电源，接到投标人所设计的安装基础图上的指定位置，投标人负责将电源自行接入设备。
5.1.2招标人负责提供各设备所需要的水源，气源，预留阀门接到投标人所设计的安装基础图上的指定位置，投标人负责将配管道及安装附件自行接入设备。

5.1.3投标人负责所供设备的机械、电气控制系统的详细设计，并承担设备机械、电气控制的供货、运输、装卸、安装、调试和性能检测，负责整套设备系统的成套性、完整性、系统性、安全性。
5.2设备在出厂前，应按国家及工厂有关规范和标准进行必要的试验，以证明其操作性能良好，符合设计要求。

5.3 设备运转噪声值:离设备本体1米处不大于50dB(A)。
六、设备执行标准与规范
供货设备按中华人民共和国国家标准及相应的全国性行业标准或者国际通用标准进行设计制造。
投标人所提供的本项设备技术先进、成熟可靠，为传统定型成套设备，不是新研究试制的产品；设备设计、制造、施工及验收应遵循国家现行的最新相应标准 、规范，并满足国家最新（GB)有关标准、法律、法规。

所供设备不低于以下标准:
	序号
	名 称
	设计和制造标准
	备注

	1
	全钢通风柜


	GB/T3327柜类主要尺寸   
GB/T1720-1979漆膜附着力测定法 
GB/T1730-1993漆膜硬度测定法  摆杆阳尼试验 
GB/T1732-1993漆膜耐冲击测定法  
GB/T1763-1989漆膜耐化学试剂性能测定法 
	　

	2
	高温管式检定炉
	GB/T19001-2016/ISO9001:201质量管理体系认证证书

JJF 1637-2017廉金属热电偶校准规范
	提供省级计量院开具的检定证书。

	3
	石油产品运动粘度测定器
	GB/T265
	

	4
	微量水分测定仪
	GB7600-87
	

	5
	石油和合成液抗乳化性能测定仪
	GB/T7305， GB/T7605
	


七、技术资料
7.1投标人要及时提供设备制造有关的资料。
7.2投标人提供的资料应使用国家法定单位制即国际单位制，语言为中文。
7.3资料的组织结构清晰、逻辑性强，资料内容要正确、准确、一致、清晰完整，满足设备及工程要求。

7.4提供的各种资料、图纸，应符合国家相关规范的要求。

7.5提供的资料应使用国家法定单位制即国际单位制，语言为中文。

7.6提供设备的使用说明书的电子版与纸质版。

7.7提供设备维护手册电子版与纸质版。

7.8提供设备检测及实验的合格数据报告纸质文件。

7.9提供设备控制系统电气原理图的电子版与纸质版。

7.10提供设备控制系统电气接线图的电子版与纸质版。

八、安装、运输、调试、及验收

8.1 在设备安装与调试过程中，招标人将派遣技术人员检查设备安装与调试进度、质量水平及装配状况，发现不符合技术文件的行为，有权制止继续安装或调试。但不免除投标人对设备质量所应承担的责任。

8.2 招标人有权派遣人员到投标人参与设备监造和检验工作，投标人应在食宿、交通方面提供便利。

8.3 投标人选派有经验的工程技术人员免费到招标人现场开展对本条件设备的安装、调试、使用及处理投运过程中出现的问题。

8.4 招、投标双方各指定一名授权的现场代表，以保证合同设备安装、调试、试车、性能考核及验收的顺利进行。
8.5 设备验收:依据条件要求对设备进行验收，根据设计运行数据出具验收报告。

8.6 安全货物包装按GB/T13384-92《机电产品包装通用技术条件执行》。要求有良好的防潮、防震、防锈、防挤压和防野蛮装卸等保护措施。

8.7 在每一包装箱邻接的四个侧面用不易褪色的油漆以醒目的中文印刷字样标明以下各项: 收货人、合同号、发货标记、收货人编号、 到站、货物的名称、品目号、箱号、毛重/净重(公斤)、 尺寸(长×宽×高）。

8.8 投标人在交货前10个自然日以传真或电传通知招标人合同号、货物名称、数量、包装件数、总毛重、总体积(立方米)和备妥待运日期。

8.9在货物装货后发运前24小时内以传真或电传通知招标人合同号、货物名称、数量、毛重、体积(立方米)、发票金额、运输工具名称及启运日期。

8.10 本技术条件涉及设备、材料如因投标人的技术及供货失误造成额外费用及工期延误的，投标人须承担相应责任。

8.11 投标人根据招标人要求将设备、材料运抵现场后,投标人应在规定的工期内完成现场系统安装、接线与调试等工作。

8.12投标人负责免费培训招标人操作、维修人员，直至招标人人员全面掌握操作、检修、系统组态、程序维护技术为止，并免费提供培训资料。

九、质保要求及性能考核

9.1 本设备产品总体质保期为一年（不低于国家规定质保要求的产品保质期按国家现行标准执行），从设备完成安装调试具备投入使用条件，进行试运行使用，试运行期间存在的问题由投标人负责整改，完成整改合格后由投标人书面申请进行运行验收，质保起始日从验收合格之日算起。质保期内设备出现问题、损坏或性能无法满足安全使用要求的，由投标人负责免费维修或更换，设备维修、人工、配件更换等全部费用由投标人负责。
9.2 质保期内，设备的某个部件被证明确实需要修理或更换，则被更换或修理的部件的质保期从更换或修理完成之日起顺延。
9.3 招标人在使用过程中应按投标人提供的说明书及操作规程对本条件中的设备进行操作和维护，因招标人使用不当造成的设备损坏，责任由招标人承担；投标人有义务协助招标人对损坏设备进行修复，所产生费用由招标人负责。
9.4 投标人必须保证设备的可靠性，在招标人正常的操作下，如出现设备故障造成设备本身损坏或其他损失，由此产生的费用完全由投标人承担。

9.5 质保期内，投标人要确保设备性能指标符合技术条件有关要求。除因招标人的非正常操作和维护及易损件的正常磨损外，设备的所有损坏由投标人负责免费处理，包括提供相应的部件更换和设备修复，在工作中，招标人应提供工作方便。

9.6 从设备投运开始之日起，在质保期内投标人必须根据招标人的要求，进行服务，并将定期进行质量走访。

9.7 质保期满后，投标人应保证备品备件及易损件的长期价格优惠供应和优质的售后服务。

9.8 设备如发生质量问题，投标人接到招标人通知48小时内方派人到达现场负责免费维修并得到招标人确认同意后才能撤离。若非招标人原因造成的的质量问题，并如由此造成的损失，投标人须按合同有关条款向招标人进行赔偿。

十、售后及服务要求

10.1 投标人必须派出合格的、能独立解决现场实际问题的调试人员。投标人的技术人员必须能满足招标人使用本条件设备的需要，否则，招标人有权要求投标人更换技术服务人员或延长服务期限，且发生的费用由投标人承担。

10.2 投标人服务人员的一切费用己包含在合同总价中，它包括诸如服务人员的工资及各种补助、交通费、通讯费、食宿费、医疗费、各种保险费、各种税费等。

10.3 投标人现场服务人员的工作时间必须满足现场设备运行的要求。

10.4 技术培训:投标人必须向招标人技术人员、运行人员、维修操作人员进行现场与理论培训，直到能够单独操作及进行简单的日常维修、维护为止，应列出培训计划、内容。同时向招标人提供全套运行、维护、保养手册等技术资料。 

10.5 设备安装调试期间培训一一在设备安装调试期间，投标人提供给招标人进行现场培训，内容包括设备操作、原理讲解及一般故障排除等。

10.6 招标人在使用本设备前，应按照投标人提供的说明书中的有关项对本设备进行检查，如发现存在机构缺陷或技术缺陷影响使用时，应及时通知投标人，由投标人免费负责整改。

10.7 投标人确保二十年内提供本技术条件产品的优质、合理配件供应、软件指导。

十一、供货时间、地点及交货方式

11.1 交货期:      年   月   日前到货，    年    月    日前交付使用。（具体交货时间见商务合同）。

11.2 交货地点:广西德保百矿铝业有限公司现场指定地点。

11.3 交货方式:由投标人全部配送到招标人设备安装现场，含装卸、安装、调试、试运行，并根据本规范书规定的标准、规程、规范进行验收，合格后交货。

十二、其它

12.1 以上条款，双方应严格执行，未尽事宜，双方本着友好协商原则随时协调解决，作为条件的补充条款。
12.2本技术书将作为合同的一个附件，并与合同文件具有相同的法律效力。双方共同签署的会议纪要、补充文件等也与合同文件有相同的法律效力。
(以下无正文）


