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百色百矿发电有限公司

田东电厂#1、2抓斗机母线侧大车行走钢轨修

复技术任务书
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一、工程概况

田东电厂桥式抓斗机用于干煤棚抓配煤，抓斗机使用频率高，使用期限久，目

前存在大车行走轨道主梁上二次浇注混凝土破碎，压板对钢轨固定失效，导致钢轨

出现局部位移变形，严重影响抓斗机安全运行，需要对大车行走轨道进行修复。

二、主要设计标准

GB3811-83 《起重机设计规范》

GB6067-85 《起重机械安全规程》

GB/T14405-93 《通用桥式起重》

JB1036-82 《通用桥式起重机技术条件》

GB4315 《起重机电控设备》

三、抓斗机设计要求

名称： 桥式抓斗起重机

额定出力： >500t/h

物料： 煤

跨度： 41m

额定起重量： 20t

起升高度： 13m

工作制度： A7

抓斗容积： >10m
3

四、抓斗机主要设备参数

1.起升机构

额定起升力 200kN

起升速度 43.19m/min

起升高度 13m

工作级别 M7

滑轮组倍率 3

电动机 YZR355L1-10,2×110kW,588r/min
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减速机 ZQA1000-40.17-IIICA,i=40.17(2 台)

制动器 YWZ-500/90

2.小车行走机构

行走速度 66m/min

工作级别 M7

轨距 4m

车轮直径 φ500mm

车轮数量 4个，其中 2个为主动轮

适用轨道 P43

电动机 2×9.2kW,940r/min

减速机 FH97DV132ML4/BMG 三合一减速机，n=42r/min

3.大车行走机构

行走速度 48m/min

工作级别 M6

轨距 41m

车轮直径 φ630mm

车轮数量 8个，其中 4个为主动轮

适用轨道 QU80

电动机 2*220kW，975r/min

减速机 ZQA500-40.17-I(II)Z

五、工作范围及内容（包括但不限于）

1.拆除#1、#2 抓斗机母线侧旧钢轨（QU80、材质：U71MN）），钢轨压板（Q235）、

垫板（Q235），清除主梁上二次浇注混凝土，保留预埋螺杆。

2.对承重混凝土主梁进行磨平处理，保证钢板铺设均处于同一水平面。

3.更换新垫板，校直变形钢轨 60 米，并校准水平，安装新压轨器并紧固。

4.原铺设图
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5.工程量统计及部分参数要求

5.1 校直母线侧变形钢轨 60 米，钢轨型号：QU80，材质：U71MN；

5.2 更换轨道压板 520 套；

5.3 加固或更换部份预埋螺杆（50 套）；

5.4 更换垫板 260 块，垫板尺寸 490*400mm，厚度 10mm。

六、工作技术要求

1.工作要求

1.1 乙方施工前由甲方对其施工人员进行安全培训，办理工作票，工作票由甲、

乙双方共同会签。

1.2 施工前甲方在煤场 A、B区滑触母线下方清理出一条便于吊车进出通道。

1.3 拆除压板，分段切割钢轨，将切割后的钢轨吊出统一集中放置。

1.4 打掉二次浇注混凝土层，取出轨道垫板，对主梁面层上残留物清理干净。

1.5 加固或更换预埋螺杆。

1.6 安装新轨道垫板，调整水平，确保所有轨道垫板在同一水平高度。

1.7 铺设钢轨，压上压轨器，调整好轨道水平度后，上紧螺母。

1.8 轨道连接方式：钢轨采用焊接型连接，采用焊接前，各对接面必须打好坡

口，焊接后钢轨顶部坡口处打磨平滑。

1.9 乙方在施工结束后清理现场，所有弃料必须统一放置到甲方指定地点。

2.技术要求
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2.1.所有原材料进场后须报由甲方进行验收，经验收合格后方能施工。

2.2 钢轨接头处采用焊接型，焊接前各接触面做坡口处理。

2.3 轨道的安全检查：检查轨道、螺栓、夹板有无裂纹、松脱和腐蚀。如发现

裂纹应及时更换，如有其余缺陷应及时修复。

2.4 轨道的测量与调整：

2.4.1 轨道的直线性，可用拉钢丝的方法检查，即在轨道的两端车档上拉一根

0.5mm 的钢丝，然后用吊线锤的方法来逐点测量，测点间隔可在 2m 左右；

2.4.2 轨道的标高，可用水平仪测量；

2.4.3 轨道的跨度，可用钢卷尺来或红外线测量仪检查。桥式起重机轨距允许

偏差为±5mm;轨道纵向倾斜度为 1/1500，两根轨道相对标高允许偏差为 10mm；

2.4.4 轨道的接头，轨道可以做成直接头，也可以制成 45°角的斜接头。斜接

头可以使车轮在接头处平稳过渡。一般接头的缝隙为 1~2mm,接头处两根轨道的高度

差不得大于 1mm。

六、施工作业的安全要求

1.乙方必须执行《中华人民共和国安全生产法》及各级人民政府关于安全生产

的法规、条例和规定，严格执行田东电厂相关安全生产管理规章制度，必须采取一

切必要措施和手段强化施工安全管理，提高安全施工水平，确定严格的安全施工秩

序以保证施工人员在施工中的安全与健康，并确保本工程安全生产。（提供施工方

案、施工前安全培训考试合格、办理相关的工作票、动火工作票等等）

2.乙方的施工人员应经过必要的安全和环境培训，保证员工上岗前经过三级安

全教育，具备安全完成相关活动的能力。特种工种、特殊工艺人员应持有效证件上

岗。

3.乙方在施工中发生重大人身伤亡事故、设备安全事故时应及时通知甲方，并

在国家规定的期限内，将事故调查和处理意见报告甲方，并按程序上报主管部门和

地方劳动部门。由乙方原因引起的事故，乙方应承担相应的赔偿责任。

4.乙方根据现场条件及施工部位，制定行之可靠的施工方案；

5.乙方需在现场开吊装口时，需通知甲方，经甲方同意后方可开口，开口处需

做好临时防护措施，做好警示标识，开口处施工完后马上进行恢复；

6.乙方负责因施工必须拆除的设备、管道、栏杆等恢复工作，恢复完毕后按照
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原标准进行刷漆工作，不得随意刷漆，作业面下方设备应用塑料布等遮盖，防止二

次污染和高空坠物；

7.乙方负责#1、2 抓斗机母线侧大车行走钢轨更换施工时（详见工作范围，但

不限于此），拆除的废弃物必须及时清理，并密封运至指定的位置，不准在现场堆

放。

8.乙方施工所需脚手架的搭设必须牢固，并经验收合格方可使用，不准使用不

合格的脚手架。搭设的脚手架必须加隔离垫，不准将架杆直接支在设备、管道上。

搭设的脚手架必须留出足够的通道，不准妨碍人员通行；

9.乙方负责施工所需安全用具、工器具（包括但不限于）需有合格证，并在检

验周期内（安全帽、安全带、手推车、手锤、扳手、钢卷等）；

10.甲方负责乙方施工所需电源供应，线盘及照明灯具有乙方自行负责；

11.电动工具使用前应作如下检查：

11.1 外壳、手柄无裂缝、无破损。

11.2 保护地线或保护零线连接正确、牢固。

11.3 电缆或软线完好。

11.4 插头完好。

11.5 开关动作正常、灵活、无缺损。

11.6 电气保护装置完好。

11.7 机械防护装置完好。

11.8 转动部分灵活。

12.乙方施工时的现场物料（含弃料）堆放应按照指定位置整齐摆放，工作完

毕后由乙方将物件运送至甲方制定地点；

13.乙方须严格按照甲方要求时间内完成工程，施工工期为 25 天。

七、组织机构

安装乙方必须建立健全组织机构。针对合同范围的改造项目，乙方应设立项

目部，并明确内部人员的责任、权利、义务，保证机构正常运转。

1.负责人，对项目的安全、质量、工期实施全面负责，负责项目总体安排，负

责与甲方协调沟通，负责争议问题的洽谈磋商；

2.安全员，对项目实施过程中的安全、文明施工进行监督管理，提出改进措施，
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实施项目部内部的考核；

3.技术负责人，负责安装项目的技术管理工作，负责材料的领用和发放，负责

检修中技术问题的审查、确认，负责就技术方案与甲方沟通，负责技术资料的收集

整理，负责安装报告的编制；

4.质检员，对安装全过程进行质量监督，负责项目内部的质量自检，负责甲方

质检员的协调沟通，负责质量检验计划的落实以及安装过程文件的审查；

5.特种作业人员必须持有有效的特种作业证，身体健康，具备承担工作的技术

素质。

八、工期要求

1.乙方须严格按照甲方要求时间内完成工程，施工工期为 25 天；

2.计划开工日期：202 年 月 日；

3.若工期有所变化，将提前 3天告知乙方；

4.乙方应提前 3天进场，办理相关开工手续。

九、未尽事宜，由双方协商解决。


