铝轮毂涂装工序油漆技术要求
经甲乙双方充分协商，乙方为甲方供应汽车铝轮色漆、稀释剂，特订立技术质量协议，以便共同遵守。
产品名称、规格和质量

产品的名称、规格:

	序号
	品名
	规格
	包装规格

	1
	色漆
	
	

	2
	稀释剂
	
	


产品的技术标准

	制板条件
	铝板，手工喷涂

	烘烤条件
	150℃*15-25分钟（工件温度）

	序号
	检测项目
	检测指标
	执行标准

	1
	主要材料
	热固性丙烯酸树脂、颜料、铝粉、珠光粉、纤维素、助剂、溶剂等
	

	2
	储存稳定性
	贮存条件下:一年
	

	3
	原漆外观
	分散均匀，无沉淀结块、机械杂质
	

	4
	光泽  60°光泽仪
	丽面漆≥90°，银粉、珠光漆≥70°
	

	5
	不挥发份%（重量）
	22.3.0-25.3 %
	

	6
	漆膜外观及颜色
	平整光滑、与色板一致
	

	7
	厚度（测厚仪）
	10-15um
	

	8
	硬度（三菱硬度铅笔H）
	≧H
	

	9
	附着力
	Gt 0-1
	DIN EN ISO 2409

	10
	耐冲击性（表面清漆保护）
	≥90
	DIN 55996-1 B

	11
	耐盐雾
	≥200h
	SF1

	12
	耐汽油性
	≥24h
	SF1

	13
	氯化铜-醋酸-盐雾试验（cass）（表面清漆保护）
	240h（CASS），无起泡，无变色。Gt0-1
	DIN 50021-CASS


备注：

（1）、每批提供质检报告。

（2）、每批质检报告需包括烘烤条件。

（3）、稀释剂提供材料安全数据表。

（4）、保证稀释剂外观分散均匀，无机械杂质，与透明漆的配套性良好，不影响透明漆技术性能。

第二条 货物验收及异议的处理

1.检验频次：每批检验。合同期内半年送第三方检测机构进行检测至少一次，送第三方检测时通知供应商一同参与抽样和封样。供应商未按时参与的，视为同意处理措施或结果。 
2.需方在来料检验时，内部检验项目如下：

1) 标识情况（生产批次、日期、保质期、保存条件）是否完整； 

2) 包装有无破损；

3) 油漆外观；
4) 附着力（按GB/T 9286规定进行测试）；

5) 漆膜外观；

6)粘度（涂4杯）；
7)喷涂使用性能；

8)其它技术参数看供方提供的《质量检验报告》是否符合需方《油漆标准》。

3.检测方法：从同批油漆中任意抽取一桶进行油漆试喷。根据《油漆来料检验标准》，附着力（百格实验）按GB/T 9286规定进行测试，车轮漆膜附着力应达到或优于1级要求。硬度按GB/T 6739规定进行测试，车轮漆膜的铅笔硬度应达到或优于HB级。试喷结束后出具内部检测报告。在使用的过程中发现有不合格产品，需方有权限增加送检第三方。
4．若需方来料检验项目进行变更时，按变更后执行。
如因双方检测手段不同造成检验参数出现异议时，可请双方认可的具备国家认可资格的第三方进行检验。检验费用由责任方承担。
 其它

1．本技术协议与采购合同具同等效力。

2．本技术协议设附加页，记载双方对协议内容的修改、变更和双方对此的确认信息，视为本协议的重要组成部份，与本协议具备相同的法律效力。

3．本技术协议未尽事宜由双方友好协商解决。

（以下无正文）
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