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1、 总则
1.1 [bookmark: _Toc108846255][bookmark: _Toc407201251]本招标技术条件仅适用于广西德保百矿铝业有限公司液压油滤油机采购项目的招标。主要包括液压油滤油机的设计、制作、供货、调试、验收和服务等方面的技术条件。
1.2 卖方保证提供符合有关中国国家标准（GB系列）和有关行业最新标准要求的优质设计及产品；同时满足中国国家有关安全、环保等强制性法规、标准的要求。
1.3 卖方应按照买方要求的时间、内容深度要求提供所需要的设计、施工文件及设备资料等，并按照工程进度要求随时修正。在签订合同之后到卖方开始制造、安装之日的这段时间内，买方有权提出因标准、规程和规范发生变化而产生的一些补充和修改要求，导致合同设备配置上有局部微小调整，卖方负责局部的调整，并保证设备总价不变。 
1.4 设备采用的专利涉及到的全部费用均被认为已包含在设备报价中，卖方应保证买方不承担有关设备专利的一切责任。
1.5 卖方保证所提供的设备、产品必须完全符合本技术条件，并保证供货的完整性和满足安装、使用安全、可靠的要求。在现场安装、调试过程中，如因设计缺陷、产品质量等卖方原因造成发生质量或安全事故，卖方全部承担由此造成的损失和后果，买方不承担任何责任。
1.6 卖方有责任对本招标技术条件中的技术条款提出补充。若在安装运行中发现缺项或不能满足规定的技术条款工作需要时，由卖方负责补齐且不得增加费用。
1.7 本技术条件标的，由卖方负责设计、制作、供货、安装调试直至最终交付使用。
二、环境条件
2.1  交通地理条件：
广西德保百矿铝业有限公司位于广西壮族自治区德保县马隘工业园区，德保县位于广西西南部，东与田东县接壤，西、南与靖西临界，北与田阳、百色毗邻。县城距离南宁市255km，距离百色市129km。马隘镇位于德保县北部，距德保县城7km。德保县境内有G69 银百高速、S210 线、S213 线省道贯穿全县，全县乡乡、村村通公路，项目厂址位于G69银百高速以西约10km，S210 线以北约3km，厂区与S210 线直接相连。百色至靖西高速公路经由德保境内。S210 公路在距离厂区约60km 的田东祥周有互通立交桥与南宁）昆（明）高速公路相通。田（东）德（保）铁路线已通车。工厂的对外交通条件优越。
2.2  自然条件：
——年平均气温        19.5℃
—— 最热月平均气温    25.7℃（7月）
—— 最冷月平均气温    11.1℃（1月）
—— 极端最高气温      37.1℃
—— 极端最低气温      -2.6℃
—— 年平均相对湿度    81%
—— 年平均降水量      1494.0mm
—— 日最大降水量      212.0mm
—— 年降水量集中在6～8月份，占总降水量的67%～73%
—— 年主导风向        东南风
—— 年平均风速        2.0m/s
—— 瞬时最大风速      16.0m/s
—— 年平均日照        1403.1h
—— 年蒸发量          1298.9mm
—— 年平均雷暴天气    63d
——磁场强度：         520GS
——厂区海拔高度:    680m
——地震烈度:      VI度
2.3供电条件： 
——供电电源： 三相四线AC 380V（±10%），50HZ（±5%）
3、 [bookmark: _Toc457554520]供货范围
3.1液压油滤油机供货清单
	序号
	名称
	规格型号
	单位
	数量
	备注

	1
	液压油滤油机
	HDTL-50（参考）处理流量3000L/h
	台
	3
	（最终型号由中标方提供）

	2
	滤芯
	配套
	套
	3
	每台备用一套滤芯

	3
	专用工具
	配套
	套
	1
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四、设备主要技术参数及要求
4.1主要技术参数
	项目
	参数名称
	单位
	HDTL-50

	设备技术指标
	流量
	L/h
	3000

	
	工作真空度
	MPa
	-0.06~-0.89

	
	工作压力
	MPa
	≤0.5

	
	恒温控制范围
	℃
	20-80

	
	电源
	V
	380V/50Hz

	
	工作噪声
	dB（A）
	≤78

	
	总功率
	kW
	45

	
	进出口管径
	mm
	32

	
	设备重量
	kg
	580

	
	外形尺寸（长*宽*高）
	mm
	1200*900*1600

	油处理指标
	油中含水量
	Mg/L
	≤100(GB/T7600)

	
	机械杂质
	%
	无（GB/T511）

	
	酸值
	mgkoH/g
	≤0.3(GB/T264)

	
	破乳化度
	min
	≤15(GB/T7305)

	
	过滤精度
	μm
	≤5



4.2功能要求
主要用于在设备检修维护时对液压油、润滑油中的水份、杂质、油泥及气体等有害成分的过滤净化处理。从而保证液压系统、动力系统、润滑系统的正常运行，降低更换新油成本。
[bookmark: _Toc457554523]液压油过滤机工作时，污染油液在外界大气压真空吸进的作用下经入口进入加热器，加热后的油液进入初滤器，大颗粒杂质被滤除，然后油液进入分水器，真空分离器，流过特制发散装置。该发散装置使单位体积的油液产生巨大的表面面积，让污染油液曝露于相对湿度很低的真空中，从而清除油中的水、空气和气体。蒸发的水蒸汽、气体所形成的混合气体通过水箱和冷却器冷凝成液体，一同进入储水器，剩余的气体被真空泵抽出。除去水分的油液被排油泵输入精滤器除去微粒杂质，即为净化油，完成一个净化过程，根据含水量的多少，须多次循环才能完全除去水分。

[bookmark: _Toc457554524]五、产品设计、制造、验收等应遵循以下标准。选用标准应为最新版本。
5.1型式、参数、尺寸和技术条件
JB/T5285-2001 《真空净油机》
5.2综合标准及制造标准
JB/T4297－92   《泵产品涂漆技术条件》
JB/T6879－93   《离心泵铸件过流部位尺寸公差》
JB/T6880.1－93 《泵用灰铸铁件》
JB/T6880.2－93 《泵用铸钢件》
JB/T6880.3-93  《泵用抗磨白口铸件》
JB/T6913-93    《泵产品清洁度》
JB/T8687－1998 《泵类产品抽样检查》
JB/TQ366       《泵用铸钢件技术条件》
JB/TQ367        《泵用铸铁件技术条件》
JB/TQZ368       《泵用铸钢件焊补》
JB/TQZ369       《泵用铸铁件焊补》
JB/TQ4000.7     《锻件通用技术条件》
JB/TQ4000.9     《装配通用技术要求》
GB985           《气焊、手工电弧焊及气体保护焊、焊缝坡口基本型式及尺寸》
GB7233          《铸钢件超声波伤及质量分级方法》
GB4162          《锻轧钢棒超声波焊伤》
ZBJ04005        《渗透焊伤法》
GB755	         《旋转电机基本技术要求》
GB1993	         《旋转电机冷却方法》
GB4942          《电机外壳保护等级》
GB50171-92      《电气装置安装工程盘、柜及二次回路接线施工及验收规范》
GB50065-1994   《交流电气装置的接地设计规范》
QB5226         《电气设备通用技术条件》
ZBJ051.004     《金属焊接通用技术规范》
5.3 测量和试验方法
DL/T521－2004  《真空净油机使用验收导则》
JB/T5285.3-2001《真空净油机质量分等》
GB3216－89     《离心泵、混流泵、轴流泵和旋转泵试验方法》
JB/T6881－93   《泵可靠性测定试验》
JB/T6882－93   《泵可靠性验证试验》
GB/T8097－95   《泵的振动测量与评价方法》
GB/T8098－95   《泵的噪声测量与评价方法》
六、技术资料
6.1卖方免费提供给买方全部中文的图纸、资料及说明书。其中图纸应包括总装配图，并且应保证买方可按最终版的图纸资料对所供设备进行维护，并在运行中进行更换零部件等工作。
1) 文本文件：以Word2010格式提供电子档与纸质版文件。
2) 图形文件：以Auto CAD2010格式提供电子档与纸质版文件。
3) 组态软件、编程软件要求提供Word2010格式的一份光盘文件。
4) 提供图纸的同时，应提供正式的AUTOCAD电子文件，正式图纸必须加盖工厂公章和签字。
5) PLC的与编程软件（程序必须无加密保护）、组态软件与运行最终程序（要求组态逻辑中所有变量地址均要求有中文注释）。
6.2卖方将向买方提交设备安装、运行及检修说明书；产品使用说明书；产品合格证；试验报告；本合同文件中提及的其它图纸资料。
6.3电气原理图：应包括设备用电容量、设备控制柜及操动机构的内部接线和远方操作的控制、信号、照明等回路。如有多张电气原理图，还应标明各图之间的有关线路与接点相互对应编号。必要时，应提供所有特殊装置或程序的概要操作说明。
6.4 进口原件还需要提供关口证明。
6.5 在控制柜内应贴有防水防潮的操作规程（详细操作步骤及注意事项）。并提供Word文档的操作规程。
七、安装、运输、调试及验收
7.1货到后2日内卖方派人到现场，双方共同清点货物，共同验收，如卖方不到场，视为认可。
7.2货物的外包装及材料等处理权归买方所有。
7.3发现由于卖方提供的货物不符合合同的有关要求或由于卖方现场的错误而造成货物损坏，需要返修、更换、补充时，卖方应及时无偿处理，由此造成的返工费用由卖方负责。
7.4设备在性能试验合格后，招投标双方应签署一式两份的验收证明书，双方各执一份，设备具备运行条件。
7.5在质保期内，如果性能及技术指标一项或多项不能满足合同技术要求，卖方按商务部分有关条款履行赔偿责任。
7.6所有费用应包含在投标总价内，由卖方自行解决。
7.7卖方委派的所有人员（含供货商配送、委托物流配送、参观、技术指导、安装、调试以及售后服务等人员，下同）进入现场务必正确佩戴安全帽，施工人员正确穿戴统一劳保用品，遵守买方现场安全管理相关规定。
八、质保要求及性能考核 
8.1本设备产品保质期为1年，从设备完成安装调试具备投入使用条件，进行试运行使用，试运行期间存在的问题由卖方负责整改，完成整改合格后由卖方书面申请进行运行验收，并从验收合格之日算起。质保期内设备出现问题、损坏或性能无法满足安全使用要求的，由卖方负责免费维修或更换，设备维修、人工、配件更换等全部费用由卖方负责，卖方提供终身技术服务，只收配件成本费。
8.2负责免费上门安装、调试、代培操作人员、维修要领。
8.3在规定的质量保证期内，卖方应对由于设计工艺或材料的缺陷所造成的任何缺陷和故障负责，对造成的损失买方保留索赔的权利。
    8.4质量保证期的终止不能视为卖方对合同货物中存在的可能引起合同货物损坏的潜在缺陷所应负的责任的解除，潜在缺陷指在质量保证期结束后5年内（含本数），合同货物在正常使用工况下按要求进行操作和维护时出现的，由于设计、材料和制造工艺引起的潜在性缺陷，而非正常的老化、磨损。对于出现潜在缺陷的合同货物，卖方应免费予以及时修理或更换。
8.5在设备投运后，由于产品质量原因，出现故障，卖方在接到买方书面通知后48小时内赶到现场。由于产品质量原因造成事故，由卖方负全责。
8.6卖方在货物到达现场后，3天内派遣有经验的技术人员到现场安装调试工作。
8.7设备交付使用后每6个月定期电话或上门服务一次。
九、供货时间及地点
9.1交货时间：合同签订后1个月内到货。
9.2交货地点：广西德保百矿铝业有限公司指定地点。
十、未尽事宜，协商解决。
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