百色百矿发电有限公司田东电厂
抽取式粉尘仪采购及安装技术协议

[bookmark: _Hlt76482755][bookmark: _Hlt76483824]1  总则   
[bookmark: _Toc143368363]1.1 本协议书适用于田东电厂抽取式粉尘仪采购及安装项目。它提出了该设备及其系统的功能设计、结构、性能、安装和质量保证等方面的技术要求。
1.2 本协议书提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范条文，乙方保证提供符合国家有关安全、环保等强制规范要求和现行中国或国际通用标准（若无相关的国内、国际标准，则应满足引进国或所在国国家或国外生产企业的标准）的优质产品。
1.3 乙方没有以书面形式对本协议书的条文提出异议，那么甲方可认为乙方提出的产品完全符合本规范书的要求。
1.4 在签订合同之后，甲方有权提出因规范标准和规程发生变化而产生的一些补充要求，具体项目由甲、乙双方共同商定。
1.5 本协议书所使用的标准如与甲方执行的标准发生矛盾时，按较高标准执行。
1.6 所有设备及配套电子配件均要求适应在粉尘、潮湿条件下工作。
1.7 只有甲方有权修改本技术协议文件。合同谈判将以本技术协议文件为蓝本，并列入甲方认可的技术偏差，修改后最终确定的技术协议将作为合同的一个附件，并与合同文件有相同的法律效力。双方共同签署的会议纪要、补充文件也与合同文件有相同的法律效力。
1.8 设备采用的专利涉及到的全部费用均被认为已包含在设备报价中，乙方保证甲方不承担有关设备专利的一切责任。
1.9 乙方提供高质量的设备，这些设备成熟可靠、技术先进的产品，并有运行的成功经验。
1.10 乙方应具有火电厂抽取式粉尘仪的安装、调试业绩，且在安装、调试、运行中未发现重大的设备质量问题。
[bookmark: _GoBack]1.11 乙方对所供设备和配件负有全责。
1.12 协议书规定的文件，包括图纸、计算、说明、使用手册等，均应使用法定计量单位(SI)。
2  设备运行条件
2.1 厂址地点：厂址位于田东县祥周镇新洲村。
2.2设备安装地点：田东电厂脱硫塔82米平台。
2.2.1 田东电厂脱硫塔参数。
	序号
	名称
	参数

	1
	吸收塔

	
	位号
	T1201

	
	进塔烟气量（湿基、标态）
	2×550957 Nm3/h

	
	出塔烟气量（湿基、标态）
	Nm3/h

	
	进塔烟温
	110～150 ℃

	
	出塔烟温
	50℃～60℃

	
	设计压力
	常压

	
	流向（顺流/逆流）
	逆流

	
	材质
	碳钢内衬玻璃鳞片防腐

	
	直径
	14 m

	
	高度
	47m（塔体）48 m（烟囱）


[bookmark: _Toc7485]2.3 技术标准和规程规范
粉尘在线监测系统及其附属设备的设计和制造，应符合现行的有关国家标准、行业标准的规定。这些标准和规范至少包括：
	固定污染源烟气（SO2、NOx、颗粒物）排放连续监测技术规范
	HJ 75

	固定污染源烟气（SO2、NOx、颗粒物）排放连续监测系统技术要求及检测方法
	HJ 76

	火电厂大气污染物排放标准
	GB13223

	火电厂烟气连续监测系统典型设备技术方案
	G-HB97-01

	烟气采样器技术条件
	HJ/T47

	烟尘采样器技术条件
	HJ/T48

	污染源在线监控（监测）系统数据传输标准
	HJ 212

	工业自动化系统、集成制造系统安全的基本要求
	GB 16655

	工业自动化系统与集成规范
	GB/T16656

	工业自动化仪表盘、柜、台、箱
	GB/T7353

	工业控制用软件评定准则
	GB/T13423

	固定污染源排放中颗粒物测定与气态污染物采样方法
	GB/T16157

	烟气颗粒物监测仪企业标准
	Q/CPXDL0038


3  抽取式粉尘仪技术参数要求
3.1 抽取式粉尘仪测量原理
将烟气从烟道抽出，经过采样探杆，进入加热腔加热，再进入测量单元，数据处理单元根据光散射测量室测量信号等参数计算粉尘浓度，测量尾气通过回流法兰流回烟道中。
[image: 粉尘测量原理]
3.2抽取式粉尘仪技术指标
3.2.1 抽取式粉尘仪测量原理：加热完全抽取+激光前散射法。
3.2.2 抽取式粉尘仪测量范围：0-100mg/m3，量程可调(最大200 mg/m³)
3.2.3 抽取式粉尘仪电源：(220±10%)VAC，(50±1)Hz，0.5kW（1kVA）。
3.2.4 抽取式粉尘仪工作环境：-40～80℃；环境湿度：＜95％；
3.2.5 抽取式粉尘仪重复性：≤1%,检出限：≤1%FS
3.2.6 抽取式粉尘仪探头材质：不锈钢316L,焊接法兰材质：不锈钢316L
3.2.7 抽取式粉尘仪探头长度：1000mm
[bookmark: _Toc143368364]3.2.8 抽取式粉尘仪适用烟气温度：<300℃
3.2.9 抽取式粉尘仪适用烟气压力：﹣5-+5kPa
3.2.10 抽取式粉尘仪电气连接：（4～20）mA、RS485
3.2.11 抽取式粉尘仪防护等级：IP65
3.2.12 控制单元尺寸：410×380×200(mm)
3.3 抽取式粉尘仪吹扫气源
现场提供洁净、无水、无油压缩空气，压力为0.3-0.6MPa，气源已接至现场安装平台。
3.4 操作平台及楼梯平台
脱硫塔0米至82米平台已做环形楼梯，烟气取样平台已满足安装条件。
4  设备包装、运输及储存
4.1设备包装
    设备包装按国家或企业的有关标准执行，以保证设备在运输、储存过程中的完整无损。
4.2 设备运输
设备运输由乙方负责，设备到现场后，由甲方通知乙方限期内到达施工现场，共同参加设备开箱验收，如不能按时到达，与甲方协商。
4.3 设备储存
设备到现场后由甲方负责储存，乙方提供设备储存的有关注意事项。
4.4 设备安装
4.4.1乙方负责抽取式粉尘仪的安装、调试工作，使其具备验收条件。如有必要，在设备制造前，乙方到现场进行勘查，据现场情况进行供货和安装。
4.4.2 除合同条款另有约定外，在安装、调试过程中，如由于乙方原因导致安装、调试不成功或出现采购设备损坏，乙方应自行承担责任。
4.4.3 乙方应做好安装调试安全文明管理工作，遵守甲方安全管理制度，并满足甲方安全文明生产标准化管理的系列要求。
4.4.5 现场安装调试人员应建立专门组织机构，各专业人员配套齐全，特种作业人员必须持有特种作业资格证书；必须经过甲方安全教育且考试合格。
4.4.6 抽取式粉尘仪安装必须稳固，具有足够的刚度和强度。
4.5 质量验收
4.5.1乙方提供的设备，必须符合本技术规范书的各项技术要求。
4.5.2在装箱前，乙方出厂前完成粉尘监测系统的全部检验，调试。确保粉尘监测系统是合格的。
4.5.3设备安装完毕，经乙方技术人员初步调试以后，进入启动运行期，进行启动调整和数据标定；
4.5.4乙方保证粉尘监测系统的性能满足行业标准，验收按国家标准或相关行业标准进行。
[bookmark: _Toc143368365]5  其它
5.1 乙方提供的设备必须是技术先进成熟的、质量可靠的产品。乙方应向甲方提供有关试验报告和完整的产品质量保证书。
5.2在设备安装、调试过程中，乙方应及时派技术人员到现场免费进行安装，并免费负责解决设备调试过程中出现的制造质量问题，直至设备无缺陷且正常投运。
5.3设备质保期为自设备正式投运之日起一年。在质保期内，如因乙方的质量问题，乙方应无偿进行零部件的更换和修理，且质保期从设备验收合格之日起重新计算，保修期为质保期满后一年，保修期内乙方免费维修。
[bookmark: _Toc143368366]6 供货范围
[bookmark: _Toc143368367][bookmark: _Toc135629104]6.1 一般要求
6.1.1 本章规定了合同设备的供货范围。乙方保证提供设备为全新的、先进的、成熟的、完整的和安全可靠的，且设备的技术经济性能符合第3章的要求。
6.1.2 乙方提供详细供货清单，清单中依次说明型号、数量、产地、生产厂家等内容。对于属于整套设备运行和施工所必需的部件，即使本合同未列出和／或数目不足，乙方仍须在执行合同时补足。
[bookmark: _Toc135629105][bookmark: _Toc143368368]6.2 供货范围
田东电厂本期采购抽取式粉尘仪供货范围如下：（对没有包括在如下供货范围内的设备及部件，若对安全运行是有必要的，乙方提出建议，但价格必须单列）。
	序号
	设备名称
	型号规格
	单位
	数量
	生产厂家
	备注

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	


对没有包括在以上供货范围内的设备及部件，若对安全运行是有必要的，乙方应提出建议并列出型号，但价格必须单列。
 进口件清单（由乙方填写）
	序号
	名称
	规格型号
	单位
	数量
	产地
	生产厂家
	备注

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	



备品备件：
随机备品备件（由乙方根据设备情况填写）
	序号
	名称
	规格型号
	单位
	数量
	产地
	生产厂家
	备注

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	



 五年备品备件（由乙方根据设备情况填写）
	序号
	名称
	规格型号
	单位
	数量
	产地
	生产厂家
	备注

	1
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	


专用工具（由乙方根据设备情况填写）
	序号
	名称
	规格型号
	单位
	数量
	产地
	生产厂家
	备注

	1
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	


7质量保证
7.1全部设备必须是全新的, 持久耐用的,应满足作为一个完整产品所能满足的全部要求。
7.2设备质保期从竣工验收合格正式投入运行之日起计算，为期不少于12个月。在质保期内，乙方应保证及时免费更换或修理任何并非由甲方人员非正常操而导致的缺陷或故障。在质保期后，产品寿命期内，如属明显的、重大的设备设计或制造缺陷引起的设备损坏，乙方应负责免费修理或更换。保质期外，已方将及时提供服务，并以优惠价提供所需材料和设备。
8 培训 
为使合同设备能正常安装、调试、运行、维护及检修，乙方有责任提供相应的技术培训。培训内容和时间应与工程进度相一致。
8.1 培训计划和内容列出如下（乙方填写）：
	序号
	培训内容
	计划人月数
	培训教师构成
	地点
	备注

	
	
	
	职称
	人数
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	


8.2培训的时间、人数、地点等具体内容由双方商定。
9技术差异表
[bookmark: _Toc226362579]乙方应将所供设备与本技术文件有差异之处，无论优于或劣于本技术规范书要求，均汇集成此表。
表9.1 技术差异表  （乙方填写）
	序
号
	招 标 文 件
	投  标  文  件

	
	条  目
	简  要  内  容
	条  目
	简  要  内  容

	1
	
	
	
	

	2
	
	
	
	

	3
	
	
	
	

	4
	
	
	
	

	5
	
	
	
	

	6
	
	
	
	


10 甲方需说明的其他问题
如有需说明的其他问题，乙方应通过书面形式提交，并加盖公章。
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