广西粤桥新材料科技有限公司 

气箱式脉冲袋式收尘器电控箱技术要求

1、PC128-8型收尘器PLC电控柜（含1个现场就地控制箱）

采用国内品牌PLC（信捷，台达，汇川）。控制要求：①控制8个收尘室，每个室共有1个气缸、8个脉冲阀；②控制4台2.2kW卸料器、4台0.37kW振动器开停；③带全套压差控制（包括压差变送器），具备除尘器进出口压差显示及超限报警；具备清灰压缩气源压力显示及超限报警；④全套清灰控制，具备定压差、定时和手动三种模式，可互相转换；⑤控制8个料位器，共4个灰斗上下料位超限报警（供货包括8台PLW-BAK20-220V型一键标定式电容料位控制器）；⑥PLC控制柜安装在中控室使用，现场设置就地控制箱（防爆型）；⑦配置收尘器灰斗全套温度检测装置（300°C以下）（包括温度控制器及热电阻），并在控制柜面板上显示温度值；⑧用户自备160kW风机变频控制柜，风机变频控制柜安装在收尘器现场，风机变频控制柜内设置远程控制端子，由PLC控制柜远程控制；⑨控制系统须具备操作、联锁保护、故障诊断、故障报警、数据记录等功能；可通过编程实现系统的手动/自动运行；电机的启/停、电磁阀的开/关等均由PLC自动实现控制；⑩柜内照明；⑪防尘防雨，双门密封结构。
2、PPC128-6型收尘器PLC电控柜（含1个现场就地控制箱）

采用国内知名品牌PLC（信捷，台达，汇川）。控制要求：①控制6个收尘室，每个室共有1个气缸、8个脉冲阀；②控制3台2.2kW卸料器、3台0.37kW振动器开停；③带全套压差控制（包括压差变送器），具备除尘器进出口压差显示及超限报警；具备清灰压缩气源压力显示及超限报警；④全套清灰控制，具备定压差、定时和手动三种模式，可互相转换；⑤控制6个料位器，共3个灰斗上下料位超限报警（供货包括6台PLW-BAK20-220V型一键标定式电容料位控制器）；⑥PLC控制柜安装在中控室使用，现场设置就地控制箱（防爆型）；⑦配置收尘器灰斗全套温度检测装置（300°C以下）（包括温度控制器及热电阻），并在控制柜面板上显示温度值；⑧用户自备110kW风机变频控制柜，风机变频控制柜安装在收尘器现场，风机变频控制柜内设置远程控制端子，由PLC控制柜远程控制；⑨控制系统须具备操作、联锁保护、故障诊断、故障报警、数据记录等功能；可通过编程实现系统的手动/自动运行；电机的启/停、电磁阀的开/关等均由PLC自动实现控制；⑩柜内照明；⑪防尘防雨，双门密封结构。
3、PPCS128-6（T）型收尘器电控箱

含脉冲阀喷吹控制及低压控制。控制要求：①采用脉冲控制仪控制6个收尘室，每个室共有1个气缸、2个脉冲阀（同时喷吹）；②控制3台0.37kW振动器；③手动控制及自动控制；④预留DCS远程控制接口；⑤防尘防雨，双门密封结构。
