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停产检修管道类采购项目
一、总则
[bookmark: _Toc108846254]1.1 本技术条件仅适用于靖西市矿锰矿有限责任公司管道类的订货，包括该设备的的性能和结构设计、制造、检验、包装、运输、安装和调试、验收、培训直至最终交付使用等方面的技术条件。
[bookmark: _Toc108846256]1.2 投标人保证提供符合有关中国国家标准（GB系列）和有关行业最新标准要求的优质设计及产品；同时满足中国国家有关安全、环保等强制性法规、标准的要求。投标人须详细列出包括制造、检验、供货、安装、调试、验收等所采用的标准、规程和规范名称供招标人审查确认。但不能免除投标人在保证单个设备和整个系统正常运行、性能符合本技术条件要求方面应承担的责任。
[bookmark: _Toc108846257]1.3 投标人应按照招标人要求的时间、内容深度要求提供所需要的设备资料，并按照工程进度要求随时修正。在签订合同之后到投标人开始制造、安装之日的这段时间内，招标人有权提出因标准、规程和规范发生变化而产生的一些补充和修改要求，导致合同设备配置上有局部微小调整，投标人必须负责局部的调整，并保证设备总价不变。
1.4 设备采用的专利涉及到的全部费用均被认为已包含在设备报价中，投标人应保证招标人不承担有关设备专利的一切责任。
1.5 本技术条件提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节作出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，投标人应提供符合本技术条件和国家标准的优质产品。
[bookmark: _Toc108846259]1.6 本技术条件所使用的标准如与投标人和配套方所执行的标准水平不一致时，按较高标准执行。如果本技术条件与现行使用的有关国家标准以及部颁标准有明显抵触的条文，投标人应及时书面通知招标人进行解决。    
1.7 投标人提供的必须是完全符合本技术条件的、全新的最佳产品，可长期安全稳定使用，投标人需对所提供产品的质量完全负责；并保证供货的完整性，满足安全、稳定运行要求。在现场安装、调试过程中，如因设计缺陷、产品质量等投标人原因造成发生质量或安全事故，投标人全部承担由此造成的损失和后果，招标人不承担任何责任。
1.8 投标人有责任对本技术条件中的技术条款提出补充。若在安装运行中发现缺项或不能满足规定的的工作需要时，由投标人负责补齐且不得增加费用。
1.9 投标人应对所提供的设备及零部件质量负责，所提供的产品应完全符合本技术条件的要求，并有生产许可证及产品检验合格证，严禁采用国家公布的淘汰产品，若提供的产品不符合本技术条件的要求或为假冒伪劣产品，除了按要求更换合格的产品外，还应按两倍产品原价的价格进行赔偿，招标人保留因伪劣产品造成重大损失而追究法律责任的权利。
1.10 投标人必须具备设计、生产、安装本次标的的相关资质和能力（需提供相关证明或证书），能够独立签订、履行合同及条件。
1.11 产品制造过程中，投标人制造现场招标人监制人员的书面确认，并不对其产品的试验、制造质量、最终的运行安全及功能等承担任何责任。若遇投标人不能接受的条件，投标人应陈述其不能接受的原因及理由，招标人具有最终决定权。
1.12 今后发生的一切书面条件,若与本条件有冲突,以时间最新并具有合同效力的为准。
1.13 本项目由投标人负责制作、供货、运输、卸货、安装、调试、培训直至最终交付使用。
2、 设备运行环境条件
本项目建设地在广西靖西市，为亚热带季风气候，其特点是：年日照1600小时，雨量1200毫米以上,平均气温20.8-22.4度。其主要气象要素如下：
3.3.1气温
年平均气温                            20.8-22.4 ℃
最高气温                              39.5℃
最冷气温                              1℃
极端最高气温                          42.6℃
3.3.2空气湿度65%-90%
3.3.3大气压力
年平均气压                            101.09kPa
3.3.4降雨量
年平均降雨量                          1200mm
3.3.5风
瞬时最大风速                          40m/s（地面以上10m处）
风荷载                                0.40kPa（地面以上10m处）
年平均风速                            2.9m/s
年主导风向                            SSW
夏季主导风向                          S-SSW
冬季主导风向                          SSW
[bookmark: _GoBack]3.3.6地震设防烈度                        7度
海拔高度                            400m
3、 [bookmark: page4]供货范围
	序号
	材料名称
	型号规格
	材质
	单位
	数量
	备注

	1
	PE管
	φ125
	PE
	米
	120
	

	2
	弯头
	φ125  90°
	PE
	个
	6
	

	3
	三通
	φ125
	PE
	个
	6
	

	4
	直接
	φ125
	PE
	个
	30
	

	5
	管道
	φ220
	PE钢带网管
	米
	250
	

	6
	法兰头带法兰
	配套φ220钢带网管
	PE钢带网管
	个
	48
	

	7
	弯头
	90°配套φ220钢带网管
	PE钢带网管
	个
	24
	

	8
	弯头
	135°配套φ220钢带网管
	PE钢带网管
	个
	6
	

	9
	变头（带法兰头）
	φ125变φ220
	PE
	个
	3
	

	10
	三通
	配套φ150钢带网管
	PE
	个
	4
	

	11
	软连接（带法兰）
	配套φ150钢带网管
	橡胶
	个
	3
	

	12
	法兰头带法兰
	配套φ150钢带网管
	钢带网管
	个
	12
	

	13
	PE法兰接头
	90  国标普通 PN16
	PE
	个
	50
	

	14
	PE堵头
	90  国标普通 PN16
	PE
	个
	50
	

	15
	PE异径三通
	PE90-90-32  国标普通
(内径80-80-25)
	PE
	个
	150
	

	16
	PE直通
	PE32(内径25)  国标普通
	PE
	个
	50
	

	17
	PE直通
	PE90(内径80) 国标普通
	PE
	个
	50
	

	18
	PE管
	PE90*8.0国标普通 PN16
	PE
	米
	300
	

	19
	PE管
	PE32*3.0 国标普通 PN16
	PE
	米
	50
	

	20
	PE法兰接头
	DN63国标普通 PN16
	PE
	个
	50
	

	21
	PVC网管软管
	20Φ（内径20，外径23）
	PVC
	个
	100
	

	22
	钢丝透明管
	65Φ
	PE+钢丝
	米
	100
	

	23
	钢丝透明管
	50Φ
	PE+钢丝
	米
	180
	

	24
	PPR管
	DN32
	PPR
	米
	180
	

	25
	PPR直通
	DN25
	PPR
	个
	5
	

	26
	法兰
	DN50
	304不锈钢
	片
	10
	

	27
	法兰
	DN125
	304不锈钢
	片
	10
	

	28
	弯头
	DN125  90º
	304不锈钢
	个
	6
	

	29
	弯头
	DN50  90º
	304不锈钢
	个
	6
	

	30
	钢丝软管
	φ50
	PE+钢丝
	米
	100
	

	31
	钢丝软管
	φ63
	PE+钢丝
	米
	50
	

	32
	管道
	φ220
	PE孔网钢骨架管
	米
	250
	

	33
	直接
	DN220 配套φ220管道
	PE孔网钢骨架管
	个
	30
	

	34
	弯头
	DN220 45°配套φ225管道
	PE孔网钢骨架管
	个
	18
	

	35
	弯头
	DN220 90°配套φ225管道
	PE孔网钢骨架管
	个
	24
	

	36
	管道
	φ110
	PE孔网钢骨架管
	米
	55
	

	37
	直接
	DN110   配套φ110管道
	PE孔网钢骨架管
	个
	8
	

	38
	弯头
	DN110 45°配套φ110管道
	PE孔网钢骨架管
	个
	8
	

	39
	弯头
	DN110 90°配套φ110管道
	PE孔网钢骨架管
	个
	8
	

	40
	软连接
	φ150   2.5mpa
	橡胶、不锈钢
法兰片
	个
	10
	

	41
	软连接
	φ100   2.5mpa
	橡胶、不锈钢
法兰片
	个
	4
	

	42
	透明钢丝软管
	内径133mm  2.5mpa
	PVC加厚
	米
	180
	

	43
	PPR管
	DN80
	PPR
	米
	30
	

	44
	PPR法兰接头
	DN80
	PPR
	个
	20
	

	45
	PPR弯头
	DN80
	PPR
	个
	20
	



4、 技术要求
4.1 机械零件技术要求：
4.1.1 锐角倒钝、去除毛刺飞边。
4.1.2 零件去除氧化皮。
4.1.3 未注圆角半径R5。
4.1.4 未注倒角均为2×45°。
4.1.5 未注形状公差应符合GB1184-80的要求。
4.1.6 未注长度尺寸允许偏差±0.5mm。
4.1.7 零件加工表面上，不应有划痕、擦伤等损伤零件表面的缺陷。
4.1.8 精加工后的零件摆放时不得直接放在地面上，应采取必要的支撑、保护措施。加工面不允许有锈蛀和影响性能、寿命或外观的磕碰、划伤等缺陷。
4.1.9 加工的螺纹表面不允许有黑皮、磕碰、乱扣和毛刺等缺陷。
4.2 热处理要求：
4.2.1 经调质处理，HRC50～55。
4.2.2 零件进行高频淬火，350～370℃回火，HRC40～45。
4.2.4 进行高温时效处理。
4.2.5 最终工序热处理后的零件，表面不应有氧化皮。经过精加工的配合面、齿面不应有退火。
4.2.6 发蓝、变色的现象。
4.3 轴承标准规范及技术要求
4.3.1投标方所供轴承的材料、制造、检验和试验，按下列标准的最新版本要求执行（但不局限于）：
以上标准及相关标准中的要求若有不一致之处，以最新标准为准。
4.3.2 技术要求
4.3.3 投标方所使用的材料必须与招标方提供的技术参数表完全一致。
4.3.4 制造厂使用的材料必须是全新的，其品质完全符合相关标准及合同规定。
4.3.5 投标方所提供的产品必须与甲方所提供的轴承型号和图纸相一致，保证与在线轴承的互换性。
4.3.6投标方提供的轴承产品尺寸、表面粗糙度、倒角、公差、游隙、材质和硬度等必须符合国家标准或行业家标准。轴承内部和外观必须清洁，不允许有锈蚀、斑点、灰尘等污染物、灰尘等污染物，而且在包装上必须有效保护措施证轴承的清洁。
4.3.7 投标方在轴承运输过程中要采取一定防护措施，避免轴承各组件在运输过程中相互摩擦和碰撞，尤其是大尺寸轴承必须采取有效措施，防止轴承在运输过程中损伤。
4.3.8投标方供应的轴承其使用寿命达到原配置标准，投标方提供的轴承应有性价比优势。

六、设备执行标准与规范
供货设备按中华人民共和国国家标准及相应的全国性行业标准或者国际通用标准进行设计制造。
投标人所提供的本项设备技术先进、成熟可靠，为传统定型成套设备，不是新研究试制的产品；设备设计、制造、施工及验收应遵循国家现行的最新相应标准 、规范，并满足国家最新（GB)有关标准、法律、法规。
所供设备不低于以下标准:
GBT38942-2020 《压力管道规范 公用管道》
GB/T 882-2006五金紧固件的类别
GB/T 3098.1-2010 通用紧固件 滚花轮螺母
GB/T 6187.1-2008紧固件 平底垫圈
GB/T 196-2003计量通用技术要求
GB/T 279-2007弹簧技术条件及试验方法
GB/T 6170-2000六角头螺栓的设计与制造
GB/T 3312-2010不锈钢紧固件的扭矩系数
GB/T 3098.2-2010 通用紧固件柱头螺钉
GB/T 5780-2016六角头螺栓
GB307.1-1994  滚动轴承向心轴承公差。
GB307.4-1994  滚动轴承推力轴承公差。
GB307.2-1995  滚动轴承测量及检验标准。
JB/T3573-1993 滚动轴承径向游隙的测量及评定方法。
JB/T7361-1994 轴承硬度试验方法。
JB/T6641-1993 滚动轴承残磁及测定方法。
JB/T5313-1991 滚动轴承振动速度测量方法。
七、技术资料
7.1 投标人要及时提供设备制造有关的资料。
7.2 投标人提供的资料应使用国家法定单位制即国际单位制，语言为中文。
7.3 资料的组织结构清晰、逻辑性强，资料内容要正确、准确、一致、清晰完整，满足设备及工程要求。
7.4 投标人提供的资料、图纸，应符合国家相关规范的要求。
7.5 提供设备图纸、使用说明书电子版与纸质版。
7.6 提供设备维护手册电子版与纸质版。
7.7 提供设备检测及实验的合格数据报告纸质文件。
八、安装、运输、调试及验收
8.1 在设备安装与调试过程中，招标人将派遣技术人员检查设备安装与调试进度、质量水平及装配状况，发现不符合技术文件的行为，有权制止继续安装或调试。但不免除投标人对设备质量所应承担的责任。
8.2 招标人有权派遣人员到投标人参与设备监造和检验工作，投标人应在食宿、交通方面提供便利。
8.3 投标人选派有经验的工程技术人员免费到招标人现场开展对本条件设备的安装、调试、使用及处理投运过程中出现的问题。
8.4 招、投标双方各指定一名授权的现场代表，以保证合同设备安装、调试、试车、性能考核及验收的顺利进行。
8.5 设备验收:依据条件要求对设备进行验收，根据设计运行数据出具验收报告。
8.6 安全货物包装按GB/T13384-92《机电产品包装通用技术条件执行》。要求有良好的防潮、防震、防锈、防挤压和防野蛮装卸等保护措施。
8.7 在每一包装箱邻接的四个侧面用不易褪色的油漆以醒目的中文印刷字样标明以下各项: 收货人、合同号、发货标记、收货人编号、 到站、货物的名称、品目号、箱号、毛重/净重(公斤)、 尺寸(长×宽×高）。
8.8 投标人在交货前10个自然日以传真或电传通知招标人合同号、货物名称、数量、包装件数、总毛重、总体积(立方米)和备妥待运日期。
8.9 在货物装货后发运前24小时内以传真或电传通知招标人合同号、货物名称、数量、毛重、体积(立方米)、发票金额、运输工具名称及启运日期。
8.10 本技术条件涉及设备、材料如因投标人的技术及供货失误造成额外费用及工期延误的，投标人须承担相应责任。
8.11 投标人根据招标人要求将设备、材料运抵现场后,投标人应在规定的时间内到现场指导安装、调试等工作。
8.12 投标人负责招标人操作人员、维修人员免费培训，直至招标人操作人员、维修人员全面掌握操作、检修、维护技术为止，并免费提供培训资料。
九、质保要求及性能考核
9.1 设备交付使用连续考核运行72小时无故障后，为验收合格，质保期为验收合格后1年（不低于国家规定质保要求的产品保质期按国家现行标准执行），设备到货后由投标人进行试安装、调试使用，试安装、调试期间存在的问题由投标人负责整改，完成整改合格后由投标人书面申请进行运行验收，质保期从验收合格之日算起。质保期内设备出现问题、损坏或性能无法满足安全使用要求的，由投标人负责免费维修或更换，设备维修、人工、配件更换等全部费用由投标人负责。
9.2 质保期内，设备的某个部件被证明确实需要修理或更换，则被更换或修理的部件质保期从更换或修理完成之日起顺延。
9.3 招标人在使用过程中应按投标人提供的说明书及操作规程对本条件中的设备进行操作和维护，因招标人使用不当造成的设备损坏，责任由招标人承担；投标人有义务协助招标人对损坏设备进行修复，所产生费用由招标人负责。
9.4 投标人必须保证设备的可靠性，在招标人正常的操作下，如出现设备故障造成设备本身损坏或其他损失，由此产生的费用完全由投标人承担。
9.5 质保期内，投标人要确保设备性能指标符合技术条件有关要求。除因招标人的非正常操作和维护及易损件的正常磨损外，设备的所有损坏由投标人负责免费处理，包括提供相应的部件更换和设备修复。在设备维修工作中，招标人应提供工作方便。
9.6 设备在质保期内，投标人必须根据招标人的要求进行服务，并将定期进行质量走访。
9.7 质保期满后，投标人应保证备品备件及易损件的长期价格优惠供应和优质的售后服务。
9.8 质保期内设备如发生质量问题，投标人接到招标人通知后48小时内派人到达现场负责免费维修，并得到招标人确认同意后才能撤离现场。若非招标人原因造成的的质量问题，由此造成的损失，投标人须按合同有关条款向招标人进行赔偿。
十、售后及服务要求
10.1 设备到货后，投标人必须派出合格的、能独立解决现场实际问题的调试人员进厂调试设备。投标人的技术人员必须能满足招标人使用本条件设备的需要，否则，招标人有权要求投标人更换技术服务人员或延长服务期限，且发生的费用由投标人承担。
10.2 投标人服务人员的一切费用己包含在合同总价中，它包括诸如服务人员的工资及各种补助、交通费、通讯费、食宿费、医疗费、各种保险费、装卸费、各种税费等。
10.3 投标人现场服务人员的工作时间必须满足现场设备调试的要求。
10.4 技术培训:投标人必须向招标人技术人员、运行人员、维修操作人员进行现场与理论培训，直到能够单独操作及进行简单的日常维修、维护为止，应列出培训计划、内容。同时向招标人提供全套运行、维护、保养手册等技术资料。 
10.5 设备安装调试期间培训：在设备安装、调试期间，投标人提供给招标人进行现场培训，内容包括设备操作、原理讲解及一般故障排除等。
10.6 招标人在使用本设备前，应按照投标人提供的说明书中的有关项对本设备进行检查，如发现存在机构缺陷或技术缺陷影响使用时，应及时通知投标人，由投标人免费负责整改。
10.7 投标人确保十年内提供本技术条件产品的优质、合理配件供应。
十一、供货时间、地点及交货方式
11.1 交货期:合同签订后10天内交付使用。
11.2 交货地点:靖西市锰矿有限责任公司电解金属锰厂。
11.3 交货方式:由投标人全部配送到招标人设备安装现场，含装卸、安装、调试、试运行，并根据本规范书规定的标准、规程、规范进行验收，合格后交货。
十二、其它
12.1 以上条款，双方应严格执行，未尽事宜，双方本着友好协商原则随时协调解决，作为条件的补充条款。
12.2 本技术书将作为合同的一个附件，并与合同文件具有相同的法律效力。双方共同签署的会议纪要、补充文件等也与合同文件有相同的法律效力。
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