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一、总则

1.1本招标技术条件仅适用于广西百矿铝业有限公司检修车间铝锭铸造机项修项目，包括所需的配件、材料、包装、运输、验收、保修、服务等方面的要求。
1.2本招标技术条件提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关标准、规程和规范的条文。投标方保证提供符合本技术条件和有关中国国家标准(GB系列)和有关行业最新标准要求的优质制造施工工艺和服务。

1.3本技术条件所使用的标准如与投标方所执行的标准水平不一致时，按较高标准执行。如果本技术条件与现行使用的有关国家标准以及部颁标准有明显抵触的条文，投标方应及时书面通知需方进行解决。
1.4本技术条件中涉及的配件、检查、安装、调试等内容全部由投标方负责,直至最终交付使用。
1.5投标方保证所提供的设备、产品必须完全符合本技术条件，并保证供货的完整性和满足安装、使用安全、可靠的要求。在现场安装、调试、试生产或生产过程中，如因设计缺陷、产品质量等供方原因造成发生质量或安全事故，投标方全部承担由此造成的损失和后果，招标方不承担任何责任。

1.6投标方有责任对本招标技术条件中的技术条款提出补充。若在安装运行中发现缺项或不能满足规定的技术条款，工作需要时由投标方负责补齐且不得增加费用。

1.7投标方应对铝锭铸造机的项修质量负责，严禁偷工减料、或采用不合格、不安全的备品、配件等。在实施过程中，必须遵守招标方的相关安全管理制度，遵守招标方的技术规范要求。

1.8设备（备件）、部件涉及到的专利费用均被认为已包含在合同价格中，投标方保证招标方不承担有关设备（备件）材料专利的一切责任。

1.9投标方有责任对本技术条件中的技术条款提出补充。如果投标方在投标过程及合同签订前没有以书面方式对本技术条件的条文提出异议，招标方将认为投标方提供的产品完全符合本技术条件的要求。若在提供设备备件材料过程中发现缺项或不能满足规定的技术条款需要时，由投标方负责补齐且不得增加费用。

1.10本次项修项目由投标方负责供货、运输、卸货、安装制作直至最终交付使用。

二、 工作现场环境条件 
2.1自然条件

极端最高气温:             
42.5℃

极端最低气温:               －2℃

年平均气温:                 22℃

年平均降水量:               1350.0mm

海拔高度:                   124m/s

相对湿度：                   79%（最热月平均）

雷暴日数：                   76.8日/年

耐地震能力：                 7度

海拔高度                     130 m             

2.2供电条件



低压：
AC 380V±10%，三相，50Hz




    AC 220V±10%，单相，50Hz

2.3供气条件：压缩空气0.35～0.5MPa 

2.4供水条件：工业用水0.2～0.3MPa，温度：≤40℃

三、设备主要参数

产       能：           22T/h   

铸 模 数 量：           238块  

单 锭  重 量：          20±1kg

外 形 尺 寸：           805mm×180mm×85mm   (L×W×H)

每 垛 重 量：           ～1100kg

每 垛 块 数：           54块（11层）

外 形 尺 寸：           805mm×805mm×935mm   (L×W×H)

浇 注 温 度：           720℃±20℃

铝锭脱模时的温度：      460-500℃

输送机上铝锭温度：      ≤60℃

四、项修项目内容及采购范围
4.1、针对2#、3#铝锭铸造机，由供货方提供备件、材料并负责现场制作、安装调试。具体如下：

4.1.1、在铝锭铸模一次冷却水槽内侧加焊一层厚3mm的201不锈钢板，需接进水管和排水管，水槽焊接施工需拆部分铸模，水槽焊接完成后再回装调试；

4.1.2、在铝锭铸模二次冷却水槽两内侧及端面内侧加焊一层厚3mm的201不锈钢板；

4.1.3、更换铸模链轮轴防脱卡簧片；
4.1.4、拆卸环链减速机，检查备件磨损情况，更换减速机密封件，处理轴头漏、渗油问题；

4.1.5、按原整列链控制箱尺寸制作新的不锈钢控制箱（三种类型，外形尺寸分别为：1000*600*220mm两个，800*600*220mm两个，500*600*220mm两个），把原控制柜中的元件拆下回装到新控制柜中并调试。
项修材料清单

	序号
	名称
	规格型号
	单位
	数量
	备注

	1
	201不锈钢板
	6000*1220*3mm
	吨
	4
	两台铸机一、二级冷却水槽制作

	2
	环型滚链减速机密封件
	配套型号为GKAF107R77-YVP2.2-4P-522-M2-A的减速机
	套
	2
	

	3
	铸机铸模链轮轴防脱卡簧片
	非标
	件
	1000
	提供图纸

	4
	六角螺栓
	M12*50 8.8级 全牙 （带螺帽、垫片）
	套


	2000
	水槽焊接完成后恢复安装拆除的铸模

	5
	控制箱
	不锈钢板（厚1.5mm）
	个
	6
	按现场原控制箱尺寸制作

	6
	制作、安装、人工费
	
	项
	1
	

	合计
	
	



注：本项目由投标方总包，投标方在投标前需到现场实勘(参加投标视为已实勘)。在满足正常使用的条件下，由投标补齐所缺少或不足的材料，最终以投标方的材料清单为准。

五、项修项目技术条件与要求

5.1投标方投标前须到现场实勘，了解具体的工作内容；

5.2投标方包工、包料，配足人员、机械、技术等力量保证工期、保证质量，投标方负责提供合格的备品备件、施工主材、拆装设备、施工机具、消耗性材料(焊条、氧气、乙炔)等。

5.3冷却水槽及控制箱焊接要求：水槽焊缝无裂纹、通水无漏水现象，并符合GB985－88《手工电弧焊焊接接头的基本形式与尺寸》和GB986－88《埋弧焊焊接接头的基本形式与尺寸》的规定，控制箱焊接牢固，门关节开关灵活，外形美观。
5.4设备的拆卸维护符合《机械设备安装工程施工及验收通用规范》（GB50231-98)要求，设备装配完成后在正常工况下能安全、持续平稳运行，无振动、无发热、无漏油现象。

5.5投标方应派有维修经验的施工人员参加设备维修，并配有专业的工具，确保设备的维修质量，投标方在设备维修过程中造成设备损坏的，由投标方免费修复到能正常使用。

六、质保要求及性能考核

6.1  本设备材料产品保质期为一年，从安装完成验收之日起至一年后的质保验收。质保期内设备备件材料出现问题、损坏、性能无法满足使用要求的，由投标方负责免费维修或更换，设备维修、人工、配件更换等全部费用由投标方负责。

6.2   投标方必须保证供货设备备件材料的可靠性，在招标方正常的操作下，如出现设备故障造成设备本身损坏或其他损失，由此产生的费用完全由投标方承担。

6.3 质保期内，设备更换的备件出现质量问题，投标方要免费更换，并且被更换的部件从更换或修理完成之日起顺延。

6.4设备备件如发生质量问题，投标方接到招标方通知48小时内，派人到达现场负责免费维修并得到招标方确认同意后才能撤离，若非招标方原因造成的的质量问题，并由此造成的损失，投标方须按合同有关条款向招标方进行赔偿。

七、售后及服务要求

7.1  投标方必须派出合格的、能独立解决现场实际问题的人员。投标方的技术人员必须能满足招标方使用本条件设备备件的需要，否则，招标方有权要求投标方更换技术服务人员或延长服务期限，且发生的费用由投标方承担。

7.2  投标方服务人员的一切费用己包含在合同总价中，它包括诸如服务人员的工资及各种补助、交通费、通讯费、食宿费、医疗费、各种保险费、各种税费等。
八、供货时间、地点及交货方式

8.1 交货期：按商务合同交货。

8.2 交货地点：广西百矿铝业有限公司厂区内。
8.3 交货方式：由投标方全部配送到招标方厂区内，含卸货，并根据本规范书规定的标准、规程、规范进行验收，合格后交货。
九、其它

9.1 未尽事宜，双方本着友好协商原则随时协调解决，作为要求的补充条款。

9.2本技术书将作为合同的一个附件，并与合同文件具有相同的法律效力。双方共同签署的会议纪要、补充文件等也与合同文件有相同的法律效力。

以下无正文


