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一、总则

1.1 本招标技术条件仅适用于招标方承接广西隆林百矿铝业有限公司压缩空气管网技改安装

项目的劳务外包，除项目本身原材料由招标方提供外，安装所需的所有设备与工具及工装、

耗材辅材、劳保、安全管理等均由投标方负责。

1.2 本招标技术条件提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充

分引述有关标准、规程和规范的条文，投标方保证提供符合本技术条件和有关中国国家标

准(GB 系列)和有关行业最新标准要求的服务；同时满足中国国家有关安全、环保等强制性

法规、标准的要求。但不能免除投标方在保证单体设备和整个系统正常运行、性能符合本

技术条件要求方面应承担的责任。

1.3 投标方应按照招标方要求的时间、内容深度提供所需要的施工文件及设备资料等，并按

照工程进度要求随时修正。在签订合同之后到投标方开始安装之日的时间段内，招标方有

权提出因标准、规程和规范发生变化而产生的一些补充和修改要求，导致合同设备配置上

有局部微小调整，投标方必须负责局部的调整，并保证合同总价不变。

1.4 本招标技术条件所使用的标准如与投标方所执行的标准水平不一致时，按较高标准执行。

如果本招标技术条件与现行使用的有关国家标准以及部颁标准有明显抵触的条文，投标方

应及时书面通知招标方进行解决。

1.5 如果投标方没有以书面方式对本技术条件的条文提出异议，招标方将认为投标方提供的

服务完全符合本技术条件的要求。

1.6 本项目所列安装清单及内容与实地现场测量数据可能会有差异，以实际测量数据为准，

按实际数据进行安装，安装总价不变。

二、环境条件

2.1 地点：

位于广西壮族自治区百色市隆林县登高工业园区百矿集团桂黔（隆林）经济合作产业园

内。

2.2 气象条件

 极端最高气温: 39.3℃

 极端最低气温: －3.1℃

 年平均气温: 19.1℃

 年平均日照: 1764h
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 年平均降水量: 1599.0mm

 年平均风速: 2.44m/s

 主导风向: SE

2.3 电力供应条件

 动力电源： AC， 380V±5%，50Hz±5%，三相四线制

 控制电源： AC， 220V±5%，50Hz±5%，三相四线制

三、投标人具备条件

3.1 资质要求：

3.1.1 在中国境内注册，有独立法人资格和承担民事责任的能力。

3.1.2 遵守中华人民共和国有关法律、法规和条例。

3.1.3 具有压力管道安装资质许可证。

3.1.4 具备劳务派遣或劳务分包资质。

3.2 业绩要求：近 5年内不少于 1个类似业绩。

3.3 近年来有较好业绩，且无不良商业行为、劳务纠纷行为，无重伤以上安全事故发生。

3.4 具有良好的商业信誉和健全的财务会计制度。

3.5 本次招标不接受联合体投标。

3.6 本次招标不接受分包。

四、服务范围

4.1 主要工作

4.1.1 在空压站出来的主管 DN400 的法兰处安装一个 DN400 的阀门，接一根 DN400 的管，经

空压配电室屋顶，顺着铸造旁边（在配电室后斜坡上作管道支撑柱，在铸造车间和电解车间

道路之间作管道支撑柱），利用原来铸造管路的支架和皮带廊支架，沿厂区道路旁接到二通

廊储气罐旁的管路上，管路长约 230 米。管道支撑柱需制作混凝土基础墩。

4.1.2 增加一条 DN150 管路在电解二车间大面管网阀门前到储气罐前、增加一条 DN150 管路

连通一通廊下电解一车间大面管网和电二车间大面管网，增加一条 DN150 管路连通三通廊下

新安装两个 25 立方的储气罐，最终形成回路，在增加的管路中各安装一个阀门。

4.1.3 其它辅件安装、涂漆。
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4.2 改造方案示意图（以现场实际具体走向为准）

4.3 主要材料清单如下：

序号 名称 单位 数量 备注

1 管道 DN150 米 220 无缝钢管Φ159*6

2 阀门 DN150 个 3 PN1.6MPa

3 弯头 DN150 个 16 无缝热压PN1.6MPa

4 法兰 DN150 片 10

5 法兰螺栓 M24*130 个 40

6 膨胀伸缩节 DN150 个 1 PN1.6MPa

7 管架钢板 300*300 块 20

8 膨胀螺栓 M10*100 个 80

9 U 型螺栓 M8*DN150 个 30

10 涂油漆 公斤 240

11 直径 426 管 米 230 无缝钢管Φ426*9

12 DN400 阀门 个 1 PN1.6MPa

13 DN300 阀门 个 1 PN1.6MPa

14 DN200 电动阀门 个 2 PN1.6MPa

15 DN400 变径 DN300 个 1 无缝热压PN1.6MPa

16 426 弯头 个 13 无缝热压PN1.6MPa
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17 DN400 法兰 片 1 GH标准

18 DN300 法兰 片 2 GH标准

19 法兰螺栓 M33*180 个 16

20 法兰螺栓 M27*150 个 16

21 H 钢 400*200 吨 2

22 H 钢 200*100 吨 0.80

23 角铁 50*50 吨 0.60

24 钢筋直径 20 吨 1.50

25 钢筋直径 10 吨 0.50

26 钢板 吨 0.70

27 混凝土 立方 8

注：实地现场测量数据可能与本清单有差异，以实际测量数据为准，按实际数据

进行安装，安装价格不变。

五、执行标准及规范

5.1 所有焊缝的焊接应由持证焊工施焊。

5.2 施工标准、规范依据

 《机械设备安装工程施工及验收通用规范》 GB50231-2009

 《工业金属管道工程施工规范》 GB50235-2010

 《现场设备、工业管道焊接工程施工质量验收规范》GB50683-2011

 《焊接件通用技术要求》 JB/ZQ40003-86

 《高处作业分级》 GB3608—93

 《涂装作业安全规程涂漆工艺安全及其通风净化》 GB 6514-199

 《涂装作业安全规程安全管理通则》 GB 7691-2003

 《涂装前钢材表面锈蚀等级和除锈等级》 GB8923-88

 《工业管道的基本识别色、识别符号和安全标识》 GB7231-2003

六、 施工技术要求与验收标准

6.1 管道支架应安装牢固，位置正确，无歪斜活动现象。立管垂直度:长度在 4m 以上时允许

偏差 12mm，在 4m 以内时允许偏差 4mm。水平管道坡度偏差不得超过+0.0005。

6.2 支吊架上的孔应采用电钻加工，不得用氧气、乙炔焰割孔，支架端部不允许有尖角或坡
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口。

6.3 支吊架制作完毕后，应按要求作好防腐处理。

6.4 支吊架检验应符合按施工要求，管道焊缝均匀完整，外观成形良好，不得有虚焊、漏焊、

裂纹和咬边等缺陷，管架固定牢固可靠，防腐层应完整、厚度均匀。

6.5 管道预制

6.5.1 管道预制按照要求的数量、规格、材质并选配管道件。

6.5.2 管道宜采用机械方法切割，当采用氧乙炔火焰切割时，必须保证尺寸正确，切口表面

应平整、无裂纹、从皮、毛刺、缩口、熔渣、氧化物、铁屑等。

6.5.3 切口断面倾斜偏差，不应大于管子外径的 1%，且不超过 3mm。

6.5.4 预制完毕的管段，应将内部清理干净，并及时封闭管口。

6.6 管道焊接

6.6.1 管道焊接应按 GB50235-2010《工业金属管道工程施工规范》的有关规定进行。

6.6.2 管道焊缝位置应符合下列规定：直管段上两对焊接口中心的距离不应小于管子外径；

焊缝距离弯管(不包括压制弯)起弯点不得小于 100mm，且不得小于管子外径；环焊缝距支、

吊架净距不得小于 50mm；不宜在管道焊缝及其边缘上开孔。

6.6.3 管道组对时坡口及其外表面清理范围:大于等于 10cm，去除表面的铁锈、油漆、水分等。

6.6.4 管子、营件的坡口形式和尺寸按下表:

名称 厚度 T(mm) 间隙 T(mm) 钝边 P(mm) 坡口角度 a

Ⅰ型坡口 1~3 0-1.5

Ⅴ型坡口 3~9 0-2 0~2 60°~70°

6.6.5 管道坡口加工宜采用机械安装方法，也可采用等离子弧、氧乙炔焰等热加工方法。采

用热加工坡口后，应除去坡口表面的氧化皮、熔渣及影响接头质量的表面层，并应将凸凹不

平处打磨平整。

6.6.6 管道对焊口的组对应做到内部平齐，内部错边量不宜超过壁厚的 10%，且不小于 1mm。

整厚不同的管道组对时，内壁允许偏差不大于 Imm，外壁允许偏差不大于 2mm。

6.6.7 管子对口时应在距口中心 200mm 处测量平直度。

6.6.8 焊接完成后，应及时将焊缝表面的熔渣及附近的飞溅物清理干净。
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6.7 压力试验

6.7.1 项目安装完成后，需进行压力试验,以验证是否存在漏气现象。

6.7.2 强度压力试验介质使用洁净水，一般规定强度试压按设计压力的 1.5 倍进行。

6.7.3 试验时，应逐步缓慢增加压力，当压力增至试验压力时的 50%时，如未发现异状或泄漏，

继续按试验压力的 10%逐级升压，每级稳压 3min，直至试验压力。稳压 10min，将压力降至

设计压力，停压，时间应根据查漏工作需要确定。

6.7.4 气体泄漏性试验的试验压力应逐级缓慢上升，当达到试验压力时，停止 10min 后，用

涂料中性发泡剂的方法，巡回检查所有密封点，无泄漏为合格。

6.7.5 管道系统存在泄漏的地方，由投标单位免费进行整改，直至合格为止。

6.8 管道防腐

6.8.1 焊缝及其标记在压力试压前不应涂漆。

6.8.2 安装后不易涂漆的部位应预先涂漆。

6.8.3 涂漆前须先进行除锈，清除油污等杂质，先刷防锈底漆，再刷面漆。

6.8.4 油漆涂层表面应平整，无气泡、瘤挂等缺陷，并用手指力按压，漆膜不出现指纹为准。

颜色均匀光泽，色调符合要求没有泛色、裂纹、剥落现象。

七、安全要求

7.1 投标方必须服从招标方和业主的各项安全管理规定。

7.2 投标方所有人员必须具备相应的资质，如焊工证、高空作业证等。

7.3 投标方必须设有现场安全员，对施工现场进行安全管理。

7.4 投标方所有人员在施工过程中出现任何人员安全事故均由投标方自行负责。

7.5 投标方与招标方必须签定施工安全环保管理协议，该协议作为合同的一个附件 ，并与

合同文件具有相同的法律效力。

八、其它要求：

8.1 投标方现场服务人员的工作时间必须满足现场设备运行的要求。

8.2 投标方在服务期间必须遵守招标方及业主方的各项规章制度，服从招标方及业主方的安

全管理等各项现场管理要求。

8.3 投标方服务人员的一切费用己包含在合同总价中，它包括诸如服务人员的工资及各种补

助、交通费、通讯费、食宿费、医疗费、各种保险费、各种税费等。
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九、质保及售后服务要求

9.1 本项目保质期行为一年，从安装完成投入使用后的验收之日起至一年后的最终

验收。质保期内出现的质量问题由投标方负责进行整改，整改费用由投标方负责。

9.2 服务期间投标方必须派出合格的、能独立解决现场实际问题的服务人员。投标方的服务

人员必须能满足招标方使用本条件设备的需要，否则，招标方有权要求投标方更换服

务人员或延长服务期限，且发生的费用由投标方承担。

9.3 投标方售后服务人员的一切费用己包含在合同总价中，它包括诸如服务人员的工资及各

种补助、交通费、通讯费、食宿费、医疗费、各种保险费、各种税费等。

十、服务周期要求

10.1 服务完成期限：投标方提供热镀方通和铝瓦材料后 30 天内完成。

10.2 服务地点：广西隆林百矿铝业有限公司厂区内。

十一、其它

11.1 以上条款，双方应严格执行，未尽事宜，双方本着友好协商原则随时协调解决，作为协

议的补充条款。

11.2 本技术书将作为合同的一个附件，并与合同文件具有相同的法律效力。
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