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广西百矿新材料技术有限公司空压机润滑油技术规范书
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1.总则
1.1本招标技术条件适用于广西百矿新材料技术有限公司空压机润滑油采购项目的招标，它包括了空压机润滑油的结构设计、制造、检验、测试、包装、运输和试验(调试)、验收直至最终交付使用等方面服务的招标技术条件。
1.2本招标技术条件提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关标准、规程和规范的条文，投标方保证提供符合本招标技术条件和有关中国国家现行最新标准(GB系列)和有关行业最新标准要求的优质设计及产品；同时满足中国国家有关安全、环保等强制性法规、标准的要求。
1.3本招标技术条件所使用的标准如与投标方所执行的标准不一致时，按较高标准执行。如果本招标技术条件与现行使用的有关国家标准以及有关行业最新标准有明显抵触的条文，投标方应及时书面通知招标方进行解决。
1.4本技术条件由投标方负责设计、制作、供货、运输、调试、验收直至最终交付使用。对于投标方未做分项报价内容根据技术条件需要的，视同已包含在已报价设备内。投标方所做报价视同满足本技术条件除技术偏离表格内容之外一切要求。
2、执行标准
2.1本技术任务书规确定了空压机润滑油的分类、标记、要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输和贮存。
2.2本技术任务书根据国家标准要求本次采购的空压机润滑油应适用于工作温度在-30℃~180℃范围的空压机设备。
2.3投标方提供的产品必需满足最新的国家有关标准和规范，包括但不限于：
2.3.1 GB 5904-86轻负荷喷油回转式空气压缩机油
2.3.2 GB 12691-90空气压缩机油
2.3.3 GB/T 8022-87润滑油抗乳化性能测定法
2.3.4 GB/T 11144-89润滑油极压性能测定法(梯姆肯试验机法)
2.3.5 GB/T 12578-90润滑油流动性测定法(U型管法)
2.3.6 GB/T 12579-2002润滑油泡沫特性测定法
2.3.7 GB/T 12583-90润滑油极压性能测定法(四球法)
2.3.8 GB/T 12709-91润滑油老化特性测定法(康氏残炭法)
2.3.9 SH/T 0024-90(2000)润滑油沉淀值测定法
2.3.10 SH/T 0059-91润滑油蒸发损失测定法(诺亚克法)
2.3.11 SH/T 0061-91(2000)润滑油中镁含量测定法(原于吸收光谱法)
2.3.12 SH/T0618 高剪切条件下的润滑油动力粘度测定法（雷范费尔特法）



3、主要技术及参数要求
3.1本技术规范对空压机润滑油提出了相关技术要求，投标方所供材料须满足本技术规范的技术要求。
3.2本次采购的空压机润滑油供货范围数量详见供货范围清单列表。投标方应根据附表中提供的技术参数进行选型生产，并为空压机润滑油填写出相应的型号规范。投标方承诺所选空压机润滑油均能满足本技术协规范的要求，当所选用空压机润滑油不能满足相关要求时，投标方免费更换能满足要求的相应型号。
3.3投标方应承诺在执行合同的过程中，在相同空压机润滑油数量不变或其规格、型号及技术规范不发生导致成本增加更改的情况下不增加费用。
3.4、空压机润滑油技术参数表。
空压机润滑油技术参数/要求
序号	类别	名称	规格 型号	技术参数/要求	寿命要求	品牌
1	润滑油	空压机润滑油	RXD，20L/桶	良好的润滑能力，热稳定性好，抗氧化性强，良好的油水分离能力及抗泡沫性，闪点230℃，倾点-45℃，粘度系数、粘度指数46，比重0.85，40℃运动黏度 46cSt	﹥1年	阿特拉斯



3.5 性能要求：
3.5.1 更换时间大于8000H。
3.5.2 运行过程中不能有结焦和乳化现象。
3.5.3具有优异的高温性能及氧化安定性能、防止润滑油高温变质，保证润滑系统高温长期正常工作。
3.5.4具有优异的粘附性能、良好的机械安定性和胶体安定性。
3.5.5 具有良好的润滑性，保护轴承减少磨损；优异的综合性能，保证设备较长的使用寿命。
3.5.6 具有良好的油膜强度和载重能力。
3.5.7具有分油量极少，超强的耐极压特性。
3.5.8 具有高温性、高粘附性和抗漏失能力。
4、供货范围
供货范围清单列表：
序号	材料名称	规格型号	单位	数量	配送地点
1	空压机润滑油	规格：RXD，20L/桶	品牌：阿特拉斯	桶	40	广西百矿新材料技术有限公司


5、验收相关标准：
5.1产品出现任何质量问题导致验收不合格的，投标方应免费进行更换质量合格的产品。
5.2投标方在交货前10个工作日以传真或电传通知使用方货物名称、数量、包装件数、总毛重、总体积(千克)和备妥待运日期。
5.3本技术条件涉及材料如因投标方的技术及供货失误造成额外费用及工期延误的，投标方须承担相应责任。
5.4本技术条件约定空压机润滑油的运输费和装卸费用由中标人自行承担。
5.5本技术条件要求中标单位的《送货单》与招标单位《物资采购单物一致，材质检验报告齐全、真实，材质单或合格证是否齐全有效。
6、供货要求
6.1交货时间：中标通知书发出10日内，分批运到招标方现场交货（具体交货时间及批次以招标方通知为准，投标方发货前应书面通知招标方，经招标方书面确认后方可发货，否则因此造成损失由投标方全部承担）。
6.2交货地点：广西百矿新材料技术有限公司。
6.3交货方式：由投标方全部配送到招标方指定地点。
7、质量保证
所有的质量保证和质量控制的措施遵照本规范的质量保证要求。
8、文件的提交
8.1投标方应在交货前的各项试验后建立如下试验报告：
8.1.1空压机润滑油出厂检验报告。
8.1.2 空压机润滑油产品合格证。
8.1.3 双方认可的有权威资质的第三方检测报告。
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