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	项目
	技术要求
	检测值

	刀口
	 刀口无明显毛刺,裁刀切口里纸裂损边不超过8mm.
	0－3㎜

	压痕线
	 纸板压痕线宽度不大于17mm,折线居中,无破裂断线。无多余压痕线.
	10㎜

	粘合
	 粘合剂应涂布均匀、充分、无益出,粘合面剥离时面纸应70%被破坏。不能出现假粘，开胶等不良现象。
	合格

	裱合
	 面纸无拼接、缺材、露楞、折皱、透胶、污迹;脱胶面积每平方米不大于0.5cm2;
	合格

	耐折
	 瓦楞纸板成型后,压痕线经开合180度5次面纸无裂缝,里层裂缝长总和不大于70mm.
	5次

	厚度
	碳碗纸厚度3mm，开槽纸厚度为12mm
	/




